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INDIVIDUAL FOOTWEAR I,
Alle Komponenten zur Anfertigung von uvex Komfort-MaR-
einlagen sind in Kombination mit uvex Sicherheitsschuhen*
gemal EN ISO 20345 geprift und zertifiziert. Im Rahmen der
Produkthaftung weisen wir darauf hin, dass die Baumusterpri-
fung nur dann Bestand hat, wenn die von uvex freigegebenen
Materialien verwendet werden und die Verarbeitungsanwei-
sung beachtet wird!

Verarbeitungsanweisung
fur uvex medicare Einlagen und
Komponenten zur Anfertigung

Sie treten dann gegenilber Ihrem Kunden als Hersteller auf und
sind berechtigt eine Konformitatserklarung in Ihrem

Namen auszustellen. Vorlagen fir die Konformitatserklarung
stehen zum download bereit:
https://lwww.uvex-safety.com/de/wissen/zertifikate/
ce-konformitaetserklaerungen-medicare/

uvex Komfort-Malf3einlagen bestehen aus einem EVA-Stitzkern und einer Decke aus leitfahigem PU sowie einem perforierten
Mikrofaserbezug. Fir punktuelle Anpassung kénnen indikationsbezogen folgende Materialien verwendet werden:

Polstermaterial schwarz, Starke: 7 mm (Artikelnummer: 6497007)
Aufbaumaterial EVA schwarz, Stiarke: 8 mm (Artikelnummer: 6497008)

In Ergénzung der zertifizierten Materialien kann jegliches Versteifungsmaterial und/oder Pelotten gemaR Indikation

verwendet werden.

Die Decke, als Ersatz und zur Korrektur von angefertigten Einlagen ist separat erhaltlich:
Decke ca. 350 x 450 mm + 2 Stck. uvex medicare Logo (Artikelnummer 6497009)
Bitte verwenden Sie das Obermaterial ausschlieRlich in Kombination mit dem EVA Stiitzkern fiir uvex medicare Einlagen.

Bearbeiten

Die Anpassung kann durch thermoplastische Verformung, bei
einer Temperatur von ca 80° C (durchgewarmt) erfolgen. Bei
Punkterwdrmung durch HeiBluft, bei einer Geblasetemperatur
von 300°C die Einwirkzeit von 3 Sekunden nicht Giberschrei-
ten! Bei Geblasetemperatur > 300°C entsprechend kiirzer.
Die untere Lange des Stltzkerns (vormontierte Einlage und
2-teiliges- Einlagenset) richtet sich nach der Brandsohle und
endet 1 cm vor Beginn der Zehenschutzkappe! Dies ist sehr
wichtig um die jeweilige Schutzfunktion des Schuhs zu er-
halten. Bitte achten Sie insbesondere darauf, wenn Sie den
Stiitzkern aus dem Frasblock (6497401) selbst frasen. Eine
Veranderung der Einlage (des Oberbezuges) im Bereich der
Zehenschutzkappe ist nicht zuldssig, es dlrfen auch keine
Rickstande von Materialien, z.B. Klebstoff vorhanden sein. Im
Fersenbereich ist ein Aufbaukeil von maximal 7 mm zulassig.
Die seitliche Hohe der Stiitzschale ist individuell freigestellt.

* alle, fur orthopéadische uvex Komfort MaReinlagen geeigneten uvex Sicher-
heitsschuhe sind im uvex FuRschutzkatalog mit dem uvex medicare Logo
gekennzeichnet.

Nutzen Sie unseren online shop zur bequemen
Bestellung aller uvex medicare Komponenten:
www.uvex-safety-shop.de/home
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Verkleben

Zum Verkleben der Komponenten kdnnen handelsibliche
Polychloropren- oder Polyurethan-Klebstoffe verwendet
werden. Achten Sie darauf, dass alle Teile staubfrei sind und
keine Rickstéande im Bereich der Zehenschutzkappe vor-
handen sind. Die zusammengefligten Komponenten sollten
mit einem Druck von maximal 2 bar ca. 3 Sekunden gepresst
werden. Bei Anbringung eines Vorful3polsters ist darauf zu
achten dass dieses im Bereich der Zehenschutzkappe endet
und mit antistatischem Kleber verklebt wird.

Beschleifen

Es darf kein EVA Material im Bereich der Zehenschutzkappe
verbaut / verblieben sein. Die Einlage kann nachtréglich be-
schliffen werden, folgende Schleifbandkérnung wird empfoh-
len:

Grobschliff: 24 - 40

Feinschliff: 80 - 120

www.uvex-safety-
shop.de/home
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INDIVIDUAL FOOTWEAR I,
All components for manufacturing uvex comfortable
customised inserts are tested and certified in combination
with uvex safety footwear* according to EN ISO 20345. As
regards product liability, please note that the type examination

is only valid if materials approved by uvex are used and the
processing instructions are followed.

Processing instructions
for uvex medicare inserts and
components for manufacturing

You then act as the manufacturer towards your customer and
are authorised to issue a declaration of conformity in your
name. Declaration of conformity templates are available to
download at:
https://lwww.uvex-safety.com/en/knowledge/certificates/
eu-declarations-of-conformity/

uvex comfortable customised inserts consist of an EVA support core, a cover made from conductive PU and a perforated
microfibre layer. The following materials can be used to make specific adjustments according to the indication:

Padding material: black, thickness: 7 mm (article number: 6497007)
Lifting material: black EVA, thickness: 8 mm (article number: 6497008)

In addition to the certified materials, any reinforcement material and/or pads can be used in line with the indication.

The cover is available separately as a replacement and for correcting customised inserts:
Cover approx. 350 x 450 mm + 2 pieces. uvex medicare logo (item number 6497009)
Please use the outer shoe material only in combination with the EVA support core for uvex medicare inserts.

Machining

Adjustments can be made using thermoplastic deformation

at a temperature of approximately 80°C (warmed through).
When heating specific points with hot air, do not exceed the
three-second exposure time at an airflow temperature of
300°C. Reduce the exposure time accordingly when working
at airflow temperatures above 300°C. The bottom length of
the support core (preassembled insert and two-part insert set)
depends on the insole and ends 1 cm before the protective toe
cap starts. This is very important for maintaining the respec-
tive protective function of the shoe. Please pay particular
attention when milling the support core out of the milling block
(6497401) yourself. Changing the insert (of the top cover) in
the area of the protective toe cap is not permitted and there
must be no material residue, e.g. adhesive. A heel lift (max.

7 mm) is permissible in the heel area. The lateral height of the
supporting mould can be freely selected.

* all uvex safety footwear suitable for uvex orthopaedic comfortable
customised inserts is identified with the uvex medicare symbol in the uvex foot
protection catalogue.

Bonding

Commercially available polychloroprene or polyurethane
adhesives can be used to bond the components. Make sure
that all parts are free of dust and that there is no residue in the
area of the protective toe cap. Put the components together
and press at a pressure of 2 bar for approximately three sec-
onds. When attaching a forefoot pad, make sure that the pad
ends in the area of the protective toe cap and is bonded with
antistatic adhesive.

Sanding

There must be no EVA material fitted/remaining in the area of
the protective toe cap. The insert can be sanded afterwards —
the following sanding belt grains are recommended:

Rough sanding: 24-40

Fine sanding: 80-120

EN|3
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INDIVIDUAL FOOTWEAR T
Tous les composants de fabrication des semelles orthopé-
diques de confort uvex sont testés et certifiés, en combinaison
avec des chaussures de sécurité uvex*, conformément a la
norme EN ISO 20345. Dans le cadre de notre responsabilité

de fabricant, nous tenons a souligner que I'examen de type
est valable uniquement si les matériaux approuvés par uvex

Instructions d’utilisation
pour les semelles uvex medicare et
les composants de fabrication

Vous agissez alors en tant que fabricant vis-a-vis de votre
client et étes autorisé a établir une déclaration de conformite
en votre nom. Des modéles de déclaration de conformité
peuvent étre téléchargés a I'adresse suivante :
https://www.uvex-safety.com/friconnaissances/certificats/
ce-declarations_de_conformite-medicare/

sont utilisés et si les instructions d’utilisation sont respectées !

Les semelles orthopédiques de confort uvex se composent d’'un noyau d’appui en EVA, d’'un revétement en PU conducteur
et d’'un revétement en microfibres perforées. Les matériaux suivants peuvent étre utilisés pour des ajustements spécifiques :

Matériau de rembourrage noir, épaisseur : 7 mm (référence du produit : 6497007)
Matériau structurel : EVA noir, épaisseur : 8 mm (référence du produit : 6497008)

En complément des matériaux certifiés, il est possible d’utiliser n’importe quel matériau de renforcement et/ou des coussinets
selon les indications.

Le revétement, utilisé pour remplacer ou corriger les semelles d’origine, est vendu séparément :
Revétement de 350 x 450 mm environ + 2 logos uvex medicare (référence du produit : 6497009)
Veuillez utiliser la tige exclusivement en combinaison avec le noyau d’appui en EVA pour les semelles uvex medicare.

Modification

L’ajustement peut étre effectué par déformation thermoplas-
tique, a une température d’environ 80 °C (réchauffement).
Ne pas dépasser 3 secondes en cas de chauffage ponctuel
par air chaud, a une température de soufflage de 300 °C !

Si la température de soufflage est supérieure a 300 °C, la
durée est réduite en conséquence. La longueur inférieure du
noyau d’appui (semelle livrée montée et kit de 2 semelles)
est alignée avec la semelle et s’arréte a 1 cm de 'embout de
protection ! Cela est trés important pour maintenir la fonction
de protection de la chaussure. Veuillez y faire particuliere-
ment attention si vous effectuez vous-méme le fraisage du
noyau d’appui sur la cale (6497401). Toute modification de
la semelle (du revétement supérieur) au niveau de I'embout
de protection est interdite ; il ne doit pas non plus y avoir de
résidus de matériaux, par exemple de colle. Au niveau du
talon, une semelle de rehaussement de 7 mm maximum est
autorisée. La hauteur latérale de la coque d’appui est laissée
a l'appréciation de chacun.

Collage

Des colles au polychloropréne ou polyuréthane peuvent étre
utilisées pour coller les composants. Assurez-vous qu’il n’y ait
pas de poussiere sur les pieces, ni de résidus au niveau de
I'embout de protection. Les composants assemblés doivent
étre enfoncés pendant environ 3 secondes a une pression

ne dépassant pas 2 bar. Si vous ajoutez un rembourrage a
I'avant-pied, assurez-vous qu'il s’arréte au niveau de I'embout
de protection et qu'il est collé avec une colle antistatique.

Pongage

Aucun matériau en EVA ne doit étre ajouté/laissé au niveau
de I'embout de protection. La semelle peut étre poncée ulté-
rieurement, le grain de la bande abrasive suivant est recom-
mandé :

Pongage grossier : 24 - 40

Pongage de précision : 80 - 120

* toutes les chaussures de sécurité uvex adaptées aux semelles orthopédiques
de confort uvex sont identifiées par le logo uvex medicare dans le catalogue
de la protection orthopédique d’uvex.

4|FR
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INDIVIDUAL FOOTWEAR I,
Tutti i componenti di produzione delle solette ortopediche
comfort uvex sono testate e certificate in combinazione con
le scarpe antinfortunistiche* uvex in conformita alla norma
EN ISO 20345. In conformita alle pratiche di responsabilita
del prodotto, sottolineiamo che I'esame del tipo & valido solo
se vengono utilizzati i materiali approvati da uvex e vengono
seguite le istruzioni di lavorazione.

Istruzioni di lavorazione
per solette uvex medicare e
componenti di produzione

Nei confronti dei vostri clienti rappresentate il produttore, e
siete autorizzati a rilasciare una dichiarazione di conformita a
suo nome. E possibile scaricare dei modelli di dichiarazione di
conformita qui:
https://Iwww.uvex-safety.com/de/wissen/zertifikate/
ce-konformitaetserklaerungen-medicare/

Le solette ortopediche uvex comfort sono costituite da un nucleo di supporto EVA, una copertura in PU conduttivo e un
rivestimento in microfibra perforata. A seconda delle indicazioni, € possibile utilizzare i seguenti materiali per adattamenti

specifici:

Materiale di imbottitura nero, spessore 7 mm (codice articolo: 6497007)
Materiale strutturale EVA nero, spessore 8 mm (codice articolo: 6497008)

Oltre ai materiali certificati, € possibile utilizzare qualsiasi materiale di irrigidimento e/o pelotta come indicato.
La copertura, come sostituzione o correzione delle solette realizzate, & disponibile separatamente:
Copertura ca. 350 x 450 mm + 2 pezzi logo uvex medicare (codice articolo 6497009)

Utilizzare il materiale esterno solo in combinazione con il nucleo di supporto EVA per le solette uvex medicare.

Modifica

L'adattamento puo essere effettuato mediante deformazione
termoplastica a una temperatura di circa 80 °C (riscaldata).
Quando si riscalda il punto con aria calda, a una temperatura
del ventilatore di 300 °C, non superare il tempo di esposizione
di 3 secondi. Se la temperatura del ventilatore € > 300 °C,
ridurre il tempo di conseguenza. La lunghezza inferiore del
nucleo di supporto (soletta preassemblata e set di solette in 2
pezzi) dipende dalla tramezza e termina 1 cm prima dell'inizio
del puntale protettivo. Questo aspetto & molto importante per
garantire la funzione protettiva della scarpa. Prestare parti-
colare attenzione quando si esegue la fresatura del nucleo di
supporto dal blocco di fresatura (6497401). Non & consentito
modificare la soletta (rivestimento esterno) nella zona del
puntale protettivo, né devono esserci residui di materiale, ad
esempio adesivo. E ammesso un rialzo massimo di 7 mm
nella zona del tallone. L'altezza laterale del guscio di supporto
¢ regolata individualmente.

* Tutte le scarpe antinfortunistiche uvex adatte alle solette ortopediche comfort
uvex sono contrassegnate nel catalogo di soluzioni di protezione per i piedi
uvex dal simbolo uvex medicare.

Incollaggio

Per incollare i componenti & possibile utilizzare adesivi policlo-
roprenici o poliuretanici disponibili in commercio. Assicurarsi
che tutte le parti siano prive di polvere e che non vi siano resi-
dui nella zona del puntale protettivo. | componenti assemblati
devono essere sottoposti a una pressione di massimo 2 bar
per ca. 3 secondi. Quando si applica un'imbottitura sull'avam-
piede, assicurarsi che termini nella zona del puntale protettivo
e sia incollata con adesivo antistatico.

Levigatura

Nessun materiale EVA deve essere integrato o lasciato nella
zona del puntale protettivo. La soletta pud essere levigata

in un secondo momento; si consiglia la seguente grana del
nastro abrasivo:

Levigatura grezza: 24 - 40

Levigatura fine: 80 - 120

IT|5
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INDIVIDUAL FOOTWEAR I,
Todos los componentes de fabricacion de las plantillas de
confort a medida se han comprobado y certificado conforme
a la norma DIN EN ISO 20345 en combinacion con el calzado
de proteccién* uvex. En lo relativo a la responsabilidad por los
productos, debemos sefialar que el examen de tipo solo se

lleva a cabo con materiales autorizados por uvex y siguiendo
las instrucciones de trabajo.

Instrucciones de trabajo
para plantillas ortopédicas uvex medicare y
componentes para su fabricacion

Por lo tanto, usted actia como fabricante frente a sus clientes
y tiene autorizacion para presentar una evaluacion de la
conformidad en su nombre. Podra descargar un modelo de la
evaluacién de la conformidad aqui:
https://www.uvex-safety.com/de/wissen/zertifikate/
ce-konformitaetserklaerungen-medicare/

La plantilla de confort a medida de uvex esta compuesta de un plantilla de confort a medida de EVA y una cobertura de PU
conductor, asi como una funda perforada de microfibra. Para hacer ajustes puntuales, puede utilizar los siguientes materia-

les segun las indicaciones:

Material de almohadillado negro, grosor: 7 mm (nimero de articulo: 6497007)
Material de confecciéon EVA negra, grosor: 8 mm (nimero de articulo: 6497008)

Como complemento a los materiales certificados, puede utilizar material de refuerzo y/o almohadillas siguiendo las indica-

ciones.

La cobertura esta disponible por separado para cambiar y corregir las plantillas ortopédicas de fabrica.
Cobertura de alrededor de 350 x 450 mm + 2 piezas con logotipo de uvex medicare (numero de articulo 6497009)
Utilice el material exterior solo en combinacion con el punto de apoyo de EVA para plantillas ortopédicas uvex medicare.

Adaptacién

Se pueden ajustar mediante un termoformado a una tempera-
tura de alrededor de 80 °C (completamente calentado). Al ca-
lentar por puntos con aire caliente, no supere los 3 segundos
de aplicacién a 300 °C. Si la temperatura del aire supera los
300 °C, acorte el tiempo de forma proporcional. La longitud
inferior del punto de apoyo (plantilla de fabrica y conjunto de
2 plantillas) depende de la plantilla y termina 1 cm antes del
inicio de la puntera. Esto es muy importante para conservar
la funcién de proteccion del calzado. Tenga especial cuidado
si va a fresar el punto de apoyo en los bloques de fresado
(6497401). No esta permitido modificar la zona de la punte-
ra de la plantilla (la cubierta), ni deben quedar residuos de
materiales como, por ejemplo, pegamento. Puede colocar una
cufia de un maximo de 7 mm en la zona del talon. El tamano
lateral del apoyo dependera de cada individuo.

* Todos los zapatos de proteccion de uvex aptos para las plantillas de confort
a medida ortopédicas de uvex aparecen marcados con el simbolo de uvex
medicare en el catdlogo de zapatos de proteccion de uvex.
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Pegado

Para pegar los componentes, puede utilizar pegamento de po-
licloropreno o de poliuretano de calidad comercial. Asegurese
de que las piezas no tengan polvo y que no queden residuos
en la zona de la puntera. Se debe presionar los componen-
tes unidos a una presién maxima de 2 bares durante unos 3
segundos. Al colocar almohadillado en la zona del antepié,
preste atencién a que este termine en la zona de la puntera 'y
péguelo con pegamento antiestatico.

Rectificado

No se debe colocar, ni debe quedar, goma EVA en la zona
de la puntera. La plantilla puede rectificarse a posteriori; se
recomiendan los siguientes grosores de lija:

Lijado grueso: 24 - 40

Lijado fino: 80 - 120
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Todos os componentes de fabrico de palmilhas de precisao e
conforto uvex séo testados e certificados em combinagao com
botas de protegao* uvex em conformidade com a norma EN
ISO 20345. No ambito da responsabilidade do produto, infor-
mamos que o teste de tipo apenas € considerado aprovado se
forem utilizados os materiais autorizados pela uvex e se forem
respeitadas as instrugdes de tratamento!

Instrucoes de tratamento
de palmilhas e componentes
de fabrico uvex medicare

Neste caso, representa o fabricante perante o cliente e pode
apresentar uma declaragao de conformidade em nome do
mesmo. Sao disponibilizados para transferéncia os documen-
tos relativos a declaragéo de conformidade:
https://www.uvex-safety.com/de/wissen/zertifikate/
ce-konformitaetserklaerungen-medicare/

As palmilhas de preciséo e conforto uvex sdo compostas por um nucleo de apoio EVA, uma cobertura em PU condutor e
um revestimento de microfibras perfurado. Para adaptagdes pontuais, podem ser utilizados, dependendo das indicagoes, os

seguintes materiais:

material de forro, espessura: 7 mm (Numero de artigo: 6497007)
Material componente EVA preto, Espessura: 8 mm (Numero do artigo: 6497008)

Como complemento dos materiais certificados, podem ser utilizados quaisquer materiais de reforgo e/ou dilatagdo em con-

formidade com as indicagoes.

Pode ser obtida, separadamente, uma cobertura de substituicdo ou correcéo de palmilhas:
Cobertura de aprox. 350 x 450 mm + 2 pecas uvex logétipo medicare (Niumero de artigo 6497009)
Utilize o material de camada superior exclusivamente em combinagéo com o nucleo de apoio EVA para palmilhas uvex

medicare.

Processamento

A adaptacéo pode ser realizada através de deformacao
térmica, a uma temperatura de aprox. 80 °C (aquecimento
uniforme). Num aquecimento de ponto por ar quente a uma
temperatura de fluxo de ar de 300 °C, nao ultrapassar o
tempo de acéo de 3 segundos! A uma temperatura de fluxo

de ar > 300 °C, é recomendado menos tempo. O comprimento

inferior do nucleo de apoio (palmilha pré-colocada e conjunto
de palmilhas de 2 pegas) depende da palmilha e termina 1 cm
antes do reforgo de protegéo dos dedos dos pés! Isto € muito
importante para conservar as caracteristicas de protecao da
bota. Preste especial atengao se retificar o nucleo de apoio
(6497401) fora do bloco de retificagdo. Nao € permitida uma
modificagao da palmilha (do revestimento superior) na area
do reforgo de protegao dos dedos dos pés e nao pode haver
residuos de materiais, como por ex., colas. Na area dos
calcanhares, é permitido um calgo com um maximo de 7 mm.
A altura lateral da camada de apoio é determinada individual-
mente.

* todas as botas de protecdo uvex adequadas para palmilhas de precisdo e
conforto uvex ortopédicas sao identificadas no catalogo de protegdo para pés
da uvex através do logétipo uvex medicare.

Colagem

Para a colagem dos componentes, podem ser utilizadas
colas de policloropreno ou poliuretano. Certifique-se de que
nenhuma pega apresenta po6 ou residuos na area do reforgo
de protegao dos dedos dos pés. Os componentes unidos
devem ser pressionados com uma pressao maxima de 2 bar
durante aprox. 3 segundos. Se for colocado um forro diantei-
ro, certifique-se de que este termina antes da area do reforgo
de protecao dos dedos dos pés e que é colado com cola
antiestatica.

Retificacao

Nao pode ser aplicado/restar qualquer material EVA na area
do reforgo de protecdo dos dedos dos pés. A palmilha pode
ser retificada posteriormente. E recomendado o seguinte
tamanho de gréo de fita retificadora:

Retificacdo grossa: 24 - 40

Retificagao fina: 80 - 120

PT|7
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INDIVIDUAL FOOTWEAR I,
Alle componenten voor het vervaardigen van comfort-inlegzo-
len zijn in combinatie met uvex veiligheidsschoenen* volgens
EN ISO 20345 getest en gecertificeerd. In het kader van de
productaansprakelijkheid wijzen wij erop dat het typeonder-
zoek alleen geldig is als de door uvex vrijgegeven materialen
gebruikt worden en de verwerkingsinstructie in acht wordt
genomen!

Verwerkingsinstructie
voor uvex medicare inlegzolen en
componenten voor de vervaardiging

U treedt dan voor uw klant op als producent en bent bevoegd
om een conformiteitsverklaring in uw naam af te geven. Voor-
beelden van conformiteitsverklaringen kunnen hier worden
gedownload:
https://www.uvex-safety.com/de/wissen/zertifikate/
ce-konformitaetserklaerungen-medicare/

uvex comfort-inlegzolen bestaan uit een ondersteunende kern (EVA) en een deken van geleidend PU en een geperforeerde
microvezelbedekking. Voor een puntsgewijze aanpassing kunnen de volgende materialen naargelang de indicatie worden

gebruikt:

Bekledingsmateriaal zwart, 7 mm dik (artikelnummer 6497007)
EVA-opbouwmateriaal zwart, 8 mm dik (artikelnummer 6497008)

Ter aanvulling op de gecertificeerde materialen kan elk steunmateriaal en/of pelottes volgens indicatie worden gebruikt.

De deken, als vervanging en voor het corrigeren van vervaardigde inlegzolen is apart verkrijgbaar:
deken ca. 350 x 450 mm + 2 stuks uvex medicare logo (artikelnummer 6497009)
Gebruik het bovenmateriaal uitsluitend in combinatie met de ondersteunende kern (EVA) voor uvex medicare inlegzolen.

Bewerken

De aanpassing kan worden gedaan door thermoplastische
vervorming, bij een temperatuur van ca. 80 °C (doorver-
warmd). Bij puntverwarming door hete lucht, bij een ventila-
tortemperatuur van 300 °C de inwerktijd van 3 seconden niet
overschrijden! Bij ventilatortemperatuur > 300°C dienovereen-
komstig korter. De onderste lengte van de ondersteunende
kern (voorgemonteerde inlegzool en tweedelige inlegzoolset)
is afhankelijk van de binnenzool en eindigt 1 cm voor het
begin van de beschermneus! Dit is heel belangrijk voor het
verkrijgen van de betreffende beschermende functie van de
schoen. Let er in het bijzonder op als u de ondersteunende
kern uit het freesblok (6497401) zelf freest. Een verandering
van de inlegzool (van de bovenste bedekking) in het gedeelte
van de beschermneus is niet toegestaan. Er mogen ook geen
restanten van materialen zoals lijm aanwezig zijn. In het hiel-
gedeelte is een opbouwwig van maximaal 7 cm toegestaan.
De zijdelingse hoogte van de steunschaal mag afzonderlijk
worden bepaald.

* alle voor orthopedische uvex comfort-inlegzolen geschikte uvex veiligheids-
schoenen zijn in de uvex voetbeschermingscatalogus gemarkeerd met het
logo van uvex medicare+.
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Lijmen

Voor het lijmen van de componenten kan in de handel ge-
bruikelijke lijm op basis van polychloropreen of polyurethaan
worden gebruikt. Let erop dat alle onderdelen stofvrij zijn en er
geen restanten in het gedeelte van de beschermneus aanwe-
zig zijn. De samengevoegde componenten moeten met een
druk van maximaal 2 bar ca. 3 seconden worden geperst. Bij
het aanbrengen van een voorvoetkussen moet erop worden
gelet dat dit in het gedeelte van de beschermneus eindigt en
met antistatische lijm wordt gelijmd.

Slijpen

Er mag geen EVA-materiaal in het gedeelte van de bescherm-
neus ingebouwd/aanwezig zijn. De inlegzool kan later worden
geslepen. De volgende slijpriemkorrel wordt aangeraden:
Grof: 24 - 40

Fijn: 80-120
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INDIVIDUAL FOOTWEAR I,
Visi ,uvex“ komforto klasés vidpadziy gamybos komponentai
yra iSbandyti ir sertifikuoti kartu su ,uvex” apsauginiais batais*
pagal EN ISO 20345. Kalbant apie atsakomybe uz gaminj,
norétume atkreipti démesj, kad tipo tyrimas galioja tik tuo atve-
ju, jei naudojamos ,uvex“ patvirtintos medziagos ir laikomasi
apdorojimo instrukcijy!

Apdorojimo instrukcijos
L2uvex medicare” vidpadziams ir
gamybos komponentams

Tuomet savo kliento atzvilgiu veikiate kaip gamintojas ir esate
igaliotas iSduoti atitikties deklaracijg

savo vardu. Atitikties deklaracijos Sablonus galima atsisiysti:
https://www.uvex-safety.com/de/wissen/zertifikate/
ce-declaration-of-conformity-medicare/

Luvex“ komforto jdeklus sudaro EVA atraminé Serdis ir uzklotas, pagamintas i$ laidaus poliuretano bei perforuoto mikropluosto.
Atrankiniam pritaikymui pagal indikacijg gali buti naudojamos Sios medziagos:

Paminkstinimo medziaga juoda, storis: 7 mm (gaminio numeris: 6497007)

Konstrukciné medziaga EVA juoda, storis: 8 mm (gaminio numeris: 6497008)

Be sertifikuoty medziagu, pagal nurodymus galima naudoti bet kokig standinimo medziagg ir (arba) pagalvéles.

Kei¢iamajj uzklota, skirtg individualiai pritaikytiems vidpadziams koreguoti, galima jsigyti atskirai:

Uzklotas apytiksliai 350 x 450 mm + 2 vnt. ,,uvex medicare* logotipas (gaminio numeris 6497009)

VirSutine dalj naudokite tik kartu su EVA atramine Serdimi, skirta ,uvex medicare” vidpadziams.

Apdirbimas

Pritaikyma galima atlikti termoplastinio formavimo budu maz-
daug 80 °C temperatiroje (paSildzius). Kai taskinis Sildymas
atliekamas karstu oru, nevirSykite 3 sekundziy taikymo laiko,
kai orputés temperatira yra 300 °C! Atitinkamai trumpiau, kai
orputés temperatira > 300 °C. Apatinis atraminés Serdies ilgis
(i8 anksto surinktas jdéklas ir 2 daliy jdékly rinkinys) priklauso
nuo vidpadzio ir baigiasi likus 1 cm iki apsauginio pirsty dang-
telio pradzios! Tai labai svarbu siekiant iSlaikyti atitinkamg
bato apsauging funkcija. Atkreipkite | tai ypatingg démesj, jei
patys frezuojate atramine Serdj i$ frezavimo bloko (6497401).
Negalima keisti vidpadzio (virSutinés dalies) apsauginio pirsty
dangtelio srityje; taip pat neturi likti jokiy medziaguy, pvz., kliju,
liku€iy. Kulno srityje leidziamas ne didesnis kaip 7 mm pleis-
tas. Soninj atraminio korpuso aukstj galima pritaikyti pagal
pageidavimus.

* visi ,uvex“ apsauginiai batai, tinkami ortopediniams ,uvex“ komforto klasés
vidpadziams, yra pazyméti ,uvex medicare” logotipu ,uvex“ pédy apsaugos
kataloge.

Klijavimas

Komponentams sujungti gali biti naudojami prekyboje esantys
polichloropreno arba poliuretano klijai. |sitikinkite, kad ant visy
daliy nera dulkiy, o apsauginio pirSty dangtelio srityje néra li-
kuciy. Sujungtus komponentus reikia spausti apie 3 sekundes,
esant ne didesniam kaip 2 bary slégiui. Tvirtindami priekinés
pédos dalies pagalvéle jsitikinkite, kad ji baigiasi ties apsaugi-
niu pirsty dangteliu ir yra priklijuota antistatiniais klijais.

Apslifavimas

Apsauginio pirsty dangtelio srityje neturi buti EVA medziagos.
Po to jdéklg galima ap$lifuoti, rekomenduojamas toks Slifavimo
juostos grudétumas:

Stambus Slifavimas: 24-40

Tikslusis $lifavimas: 80-120
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INDIVIDUAL FOOTWEAR I,
Visu uvex pielagoto komforta ieliktnu izgatavoSanas kompo-
nenti ir parbauditi un sertificéti kombinacija ar uvex droSibas
apaviem* saskana ar EN ISO 20345. Saistiba ar atbildibu par
produktu més vélamies noradtt, ka tipa parbaude ir deriga tikai
tad, ja tiek izmantoti uvex apstiprinatie materiali un tiek ievéroti
apstrades noradijumi!

Apstrades noradijumi
uvex medicare ieliktniem un
izgatavoSanas komponentiem

Tad jus attieciba pret savu klientu esat ka razotajs un esat
tiesigs izsniegt atbilstibas deklaraciju sava varda. Atbilstibas
deklaracijas paraugi ir pieejami lejupieladei:
https://www.uvex-safety.com/de/wissen/zertifikate/
ce-konformitaetserklaerungen-medicare/

uvex pielagotie komforta ieliktni sastav no EVA atbalsta vidus un parsega no vaditspéjiga PU, ka ar perforéta mikroskiedras
parvalka. Precizai pielagoSanai atbilstoSi indikacijam var izmantot Sadus materialus:

amortizéjoss materials, melns, biezums: 7 mm (izstradajuma numurs: 6497007)
konstrukcijas materials EVA, melns, biezums: 8 mm (izstradajuma numurs: 6497008)

Papildus sertificétajiem materialiem saskana ar noradém var izmantot jebkadu pastiprinoSu materialu un/vai spilventinus.
Parsegs izgatavoto ieliktnu nomainai un korekcijai ir pieejams atseviski:

parsegs aptuveni 350 x 450 mm + 2 gab. uvex medicare logo (preces numurs 6497009)

Ladzu, izmantojiet virséjo materialu tikai kombinacija ar EVA atbalsta vidu uvex medicare ieliktniem.

Apstrade

Pielago$anu var veikt ar termoplastisku deformésanu aptuveni
80 °C temperatira (izsildot). Sildot ar karstu gaisu, neparsnie-
dziet 3 sekunzu iedarbibas laiku pie ventilatora temperatiras
300 °C! Ja ventilatora temperatira > 300 °C, attiecigi 1saku.
Atbalsta vidus apak$€jais garums (iepriek$ samontéts ieliktnis
un divdaligs ieliktnu komplekts) ir atkarigs no saistzoles un
beidzas 1 cm pirms purngala sakumal! Tas ir |oti svarigi, lai sa-
glabatu attiecigo apavu aizsargfunkciju. Ludzu, pievérsiet tam
TpasSu uzmanibu, ja frézéjat balsta vidu no frézéSanas bloka
(6497401) pasi. Nav pielaujams maintt ieliktni (virs€jo parval-
ku) purngala zona, ka ari nedrikst bit materialu, pieméram,
llmes paliekas. Papéza dala ir pielaujams ne vairak ka 7 mm
Kilis. Balsta korpusa sanu augstums ir individuali brivi noteikts.

* visi uvex droSibas apavi, kas pieméroti ortopédiskajiem uvex pielagotajiem
komforta ieliktniem, uvex kaju aizsardzibas kataloga markéti ar uvex medicare
logotipu.
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Limésana

Komponentu savieno$anai var izmantot tirdznieciba pieejamas
polihloropréna vai poliuretana limes. Parliecinieties, ka visas
detalas ir firas no putekliem un ka purngala dala nav palieku.
Savienotie komponenti jaspiez kopa ar ne vairak ka 2 baru
spiedienu aptuveni 3 sekundes. Piestiprinot peédas priek$€jas
dalas spilventinu, parliecinieties, ka tas beidzas purngala zona
un ir pieliméts ar antistatisku limi.

Slipésana

Purngala zona nedrikst bt / but palicis EVA materials. Péc
tam ieliktni var slipét, ieteicams izmantot $adu slipéSanas
lentes graudainibu:

Rupja slipéSana: 24 - 40

Smalka slipésana: 80 - 120
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INDIVIDUAL FOOTWEAR I,
Alle komponenter til fremstilling af uvex tilpassede komfort-
indlaeg er gennemtestede og certificerede i kombination med
uvex-sikkerhedssko™ iht. EN ISO 20345. Som et led i vores
produktansvar ger vi opmaerksom pa, at typeafpravningen kun
geelder, hvis der anvendes de af uvex godkendte materialer,
og forarbejdningsanvisningen overholdes!

Forarbejdningsanvisning
til uvex medicare-indlaeg og
fremstillingskomponenter

Over for kunden optraeder du saledes som producent, og du er
berettiget til at f& udstedt en konformitetserklaering i dit navn.
Skabeloner til konformitetserklaeringen kan downloades her:
https://www.uvex-safety.com/de/wissen/zertifikate/
ce-konformitaetserklaerungen-medicare/

uvex tilpassede komfortindlaeg bestar af en EVA-stattekerne og et svgb af ledende PU samt et perforeret mikrofiberbetraek.
Med henblik pa punktuelle tilpasninger kan der iht. indikationen anvendes falgende materialer:

polstringsmateriale sort, styrke: 7 mm (artikelnummer: 6497007)
opbygningsmateriale EVA sort, styrke: 8 mm (artikelnummer: 6497008)

Som supplement til de certificerede materialer kan der anvendes enhver type afstivningsmateriale og/eller pelotter iht. indika-

tionen.

Svgbet som erstatning og til korrektur af fremstillede indleeg fas separat:
sveb ca. 350 x 450 mm + 2 stk. uvex medicare-logo (artikelnummer 6497009)
Brug venligst overmaterialet udelukkende i kombination med EVA-stattekernen til uvex medicare-indlaeg.

Forarbejdning

Tilpasningen kan ske ved termoplastisk deformering ved en
temperatur pa ca. 80° C (gennemvarmet). Ved punktuel op-
varmning med varmluft, ved en blaesertemperatur pa 300° C
ma indvirkningstiden pa 3 sekunder ikke overskrides! Ved
blaesertemperatur > 300° C tilsvarende kortere. Stattekernens
nederste laengde (formonteret indlaeg og 2-delt indleegssaet)
er afheaengig af bindsalen og slutter 1 cm inden beskyttelses-
takappens begyndelse! Dette er meget vigtigt for at oprethol-
de skoens stgttefunktion. Veer venligst seerligt opmaerksom
pa dette, hvis du selv fraeser stattekernen fra fraeseblokken
(6497401). A£ndring af indleegget (af overbetreekket) omkring
beskyttelsestakappen er ikke tilladt, der ma heller ikke veere
rester af materialer, f.eks. lim. Omkring haelen er en opbyg-
ningskile pa maks. 7 mm tilladt. Statteskallens sidehgjde er
individuel.

* Alle uvex-sikkerhedssko, der er egnede til ortopaediske uvex tilpassede kom-
fortindlaeg, er i uvex-fodbeskyttelseskataloget maerket med et uvex medicare+
logo.

Limning

Til sammenlimning af komponenter kan der bruges almin-
delige polychloropren- eller polyuretan-limtyper. Sgrg for, at
alle dele er stgvfri, og at der ikke er rester omkring beskyttel-
sestakappen. De sammenlimede komponenter bgr presses
sammen ved et tryk pa maks. 2 bar i ca. 3 sekunder. Hvis der
monteres en forfodspolstring, veer da opmaerksom p3a, at den
ender omkring beskyttelsestakappen og sammenlimes med
en antistatisk lim.

Slibning

Der ma ikke monteres/forblive EVA-materiale omkring beskyt-
telsestékappen. Indleegget kan slibes efterfglgende, falgende
kornstarrelse anbefales:

Grovslibning: 24-40

Finslibning: 80-120
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Tilpassingsinstruksjoner
for uvex medicare-innlegg og -komponenter for tilpassing

&

Alle komponenter for tilpassing av uvex innlegg for komforta-
bel individuell tilpassing er testet og sertifisert i kombinasjon
med uvex vernesko* i henhold til EN ISO 20345. | forbindelse
med produktgarantien henviser vi til at typekontrollen kun
gjelder ved bruk av materialer som er godkjent av uvex, og sa
lenge tilpassingsinstruksjonene falges!

Du innehar rollen som produsent overfor kunden, og har rett
til & utarbeide en egen samsvarserklaering. Maler for samsvar-
serkleeringen kan lastes ned pa:
https://www.uvex-safety.com/de/wissen/zertifikate/
ce-konformitaetserklaerungen-medicare/

Innleggssaler fra uvex med komfortabel individuell tilpassing bestar av en stettekjerne av EVA og et overmateriale av leden-
de PU, samt et perforert trekk av mikrofiber. Faglgende materialer kan brukes til punktvis tilpasning, avhengig av indikasjon:

Svart polstring, tykkelse: 7 mm (artikkelnummer: 6497007)

Konstruksjonsmateriale svart EVA, tykkelse: 8 mm (artikkelnummer: 6497008)
| tillegg til de sertifiserte materialene, kan valgfrie avstivingsmaterialer og/eller innlegg brukes i henhold til indikasjon.

Overmaterialet er separat tilgjengelig som reservemateriale og til korreksjon av tilpassede innlegg:
Overmateriale ca. 350 x 450 mm + 2 stk. uvex medicare-logo (artikkelnummer 6497009)
Bruk yttermaterialet utelukkende sammen med EVA-stgttekjernen for uvex medicare-innlegg.

Behandling

Tilpassingen kan utfgres med termoplastisk forming ved en
temperatur pa ca. 80 °C (gjennomvarmet). Unnga a overskride
virketiden pa 3 sekunder ved punktvis oppvarming med varm
luft med en viftetemperatur pa 300 °C! Virketiden er tilsva-
rende kortere ved viftetemperaturer > 300 °C. Stgttekjernens
nedre lengde (formontert innlegg og innleggssett med to deler)
retter seg etter binnsalen og ender 1 cm far tdbeskyttelse-
skappen starter! Dette er svaert viktig for & opprettholde sko-
ens vernefunksjon. Veaer spesielt oppmerksom pa dette hvis du
selv freser stottekjernen fra freseblokken (6497401).

Det er ikke tillatt & utfare endringer pa innlegget (overtrekket)
rundt tabeskyttelseskappen. Du ma ogsa s@rge for at alle
materialrester, f.eks. lim, fiernes fra innleggssalen. En haelkile
med en tykkelse pa maksimalt 7 mm er tillatt i haelomradet.
Stetteskalens hgyde pa siden kan justeres individuelt.

* alle uvex vernesko som er egnet for ortopediske uvex innleggssaler med
komfortabel individuell tilpassing, er merket med uvex medicare-logoen i
fotvernkatalogen.
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Liming

Konvensjonelt polykloropren- eller polyuretanlim kan brukes til
liming av komponentene. Veer oppmerksom pa at alle kom-
ponenter mé veere frie for stev og ikke ha noen materialres-
ter i omradet rundt tabeskyttelseskappen. De sammenlimte
komponentene skal presses i ca. 3 sekunder med et trykk pa
maksimalt 2 bar. Hvis polstring skal festes i forfoten, ma det
sorges for at dette ender i omradet rundt tdbeskyttelseskap-
pen og limes med antistatisk lim.

Sliping

EVA-materialer ma ikke monteres eller bli vaerende i omradet
rundt tabeskyttelseskappen. Innlegget kan slipes pa et senere
tidspunkt. Feglgende korning anbefales:

Grovsliping: 24—40

Finsliping: 80-120
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INDIVIDUAL FOOTWEAR I,
Kdik uvexi komfortsisetaldade tootmise komponendid on testi-
tud ja sertifitseeritud koos uvex turvajalatsitega* standardi EN
ISO 20345 kohaselt. Tootevastutusega seoses viitame sellele,
et tllibikatsetuse tulemus kehtib ainult siis, kui kasutatakse
uvexi poolt heaks kiidetud materjale ja jargitakse to6tlemisju-
hiseid!

Tootlemisjuhised
uvex medicare sisetaldadele ja
komponendid nende valmistamiseks

Seejarel tegutsete oma kliendi ees kui tootja ja teil on digus
véljastada vastavusdeklaratsioon oma nimel. Vastavusdekla-
ratsiooni blanketid on allalaadimiseks saadaval veebiaadressilt:
https://www.uvex-safety.com/de/wissen/zertifikate/
ce-declarations-of-conformity-medicare/

uvexi komfortsisetallad koosnevad EVA tugisidamikust ja elektrit juhtivast PU-st valmistatud sisetalla kattest ning perforeeri-
tud mikrokiudkangast. Naidustuse alusel saab tapseks kohandamiseks kasutada jargmisi materjale:

must polsterdusmaterjal, paksus: 7 mm (tootenumber: 6497007);
must koostematerjal, paksus: 8 mm (tootenumber: 6497008).

Lisaks sertifitseeritud materjalidele voib vastavalt ndidustusele kasutada muid sobilikke jaigastusmaterjale ja/voi padjakesi.
Sisetalla kate, mis on ette nahtud valmistatud sisetaldade asendamiseks ja korrigeerimiseks, on saadaval eraldi:

sisetalla kate, u 350 x 450 mm + 2 tk uvex medicare logo (tootenumber 6497009)

Kasutage pealismaterjali ainult koos EVA tugisiidamikuga, mis on ette nahtud uvex medicare sisetaldade jaoks.

Tootlemine

Sisetaldu saab kohandada termoplastilise deformeerimise teel
temperatuuril umbes 80 °C (labikuumutamisega). Kuuma 6hu-
ga punktkuumutamisel arge lletage 3 sekundi pikkust puhuri
mojumisaega temperatuuril 300 °C! Puhuri temperatuuril >
300 °C on kuumutusaeg vastavalt lGhem. Tugistidamiku alu-
mine pikkus (eelkoostatud siseosa ja 2-osaline siseosa komp-
lekt) soltub sisetalla pealmisest osast ja I6peb 1 cm enne var-
bakatte algust! See on vaga oluline jalatsite kaitsefunktsiooni
sailitamiseks. Pdorake sellele erilist tahelepanu, kui freesite
ise tugisiidamikku freesplokist (6497401). Sisetalla (pealis-
katte) muutmine varbakatte piirkonnas ei ole lubatud, samuti
ei tohi seal leiduda materjalijaake, nt liimi. Kanna piirkonnas
on lubatud kasutada maksimaalselt 7 mm kdrgust kannakiilu.
Tugikesta kilgkdrguse saab maarata individuaalselt.

* kdik uvex turvajalatsid, mis sobivad ortopeedilistele uvexi komfortsisetaldadele,
on uvexi jalakaitsekataloogis tahistatud uvex medicare logoga.

Liimimine

Komponentide liimimiseks voib kasutada mudgilolevaid polik-
loropreen- voi polluuretaanliime. Veenduge, et kdik osad on
tolmuvabad ja et varbakatte piirkonnas ei leidu liimijaake. Kok-
kuliimitud komponente tuleb hoida maksimaalselt 2-baarise
réhu all umbes 3 sekundit. Jalapolstri kinnitamisel veenduge,
et see 16peb varbakatte piirkonnas ja on liimitud antistaatilise
liimiga.

Lihvimine

Varbakatte piirkonnas ei tohi olla EVA materjali. Sisetalda
saab hiljem jarellihvida, soovitatav on jargmine lihvimisrihma
karedus:

jame lihvimine: 24-40;

viimistlus: 80-120
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INDIVIDUAL FOOTWEAR I,
VSechny komponenty pro vyrobu vlozek uvex Komfort na miru
jsou testované v kombinaci s bezpe€nostni obuvi uvex* a
certifikované podle normy EN ISO 20345. V ramci odpovéd-
nosti za vyrobek upozorfiujeme, ze typova zkouska je platna
pouze pfi pouziti materiall schvalenych spole¢nosti uvex a pfi
dodrzeni pokynl pro zpracovani!

Navod na zpracovani
pro viozky uvex medicare
a komponenty pro vyrobu

Vuci svému zakaznikovi vystupujete jako vyrobce a mate
pravo vystavit prohlaseni o shodé svym jménem. Predlohy
prohlaseni o shodé jsou k dispozici ke stazeni na adrese:
https://www.uvex-safety.com/de/wissen/zertifikate/
ce-konformitaetserklaerungen-medicare/

Vlozky uvex Komfort na miru se skladaji z podpérného jadra EVA a potahu z vodivého PU a dale z potahu z perforovaného
mikrovlakna. Pro specifické Upravy v zavislosti na indikaci Ize pouzit nasledujici materialy:

Material polstrovani ¢erny, tloustka: 7 mm (obj. €islo: 6497007)
Konstrukéni material EVA ¢erny, tloustka: 8 mm (obj. Cislo: 6497008)

Kromé certifikovanych materiald Ize podle indikace pouzit jakykoli vyztuzny material a/nebo podlozky.
Potah, jako nahrada a k opravé zhotovenych vlozek, je dostupny samostatné:

Potah cca 350 x 450 mm + 2 loga uvex medicare (obj. Cislo 6497009)

Pro vlozky uvex medicare pouzivejte svrchni material vyhradné v kombinaci s podpérnym jadrem EVA.

Zpracovani

Upravu Ize provést termoplastickou deformaci pfi teploté cca
80 °C (prohraté). Pfi bodovém ohfevu horkym vzduchem
neprekracujte dobu plsobeni 3 sekundy pfi teploté proudu
vzduchu 300 °C! P¥i teploté proudu vzduchu >300 °C je tfeba
dobu pusobeni pfislusné zkratit. Spodni délka podpérného
jadra (predinstalovana vlozka a 2dilna sada vlozek) zavisi na
stélce a koncCi 1 cm pred za¢atkem ochranné tuzinky! To je
velmi dulezité pro zachovani ochranné funkce obuvi. Pokud
sami frézujete podpérné jadro z frézovaciho bloku (6497401),
vénujte tomu zvlastni pozornost. Zména vlozky (horni potah)
v oblasti ochranné tuzinky neni pripustna, nesmi tam zUstat
ani zadné zbytky materiald, napr. lepidla. V oblasti paty je
povolen klin maximalné 7 mm. Bo¢ni vySka oporné skoifepiny
je individualné volitelna.

* Veskera bezpecnostni obuv uvex vhodna pro ortopedické vliozky uvex Komfort
na miru je v katalogu prostfedkd ochrany nohou uvex oznac¢ena logem uvex
medicare.
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Slepeni

Ke slepeni komponentu Ize pouzit komeréné dostupna po-
lychloroprenova nebo polyuretanova lepidla. Dbejte na to, aby
byly vS§echny ¢asti bez prachu a aby v oblasti ochranné tuzin-
ky nezustaly zadné zbytky. Smontované komponenty by se
mély lisovat maximalnim tlakem cca 2 bary po dobu 3 sekund.
Pfi upeviovani podlozky predni ¢asti chodidla dbejte na to,
aby tato koncila v oblasti ochranné tuzinky a byla pfilepena
antistatickym lepidlem.

Zabrouseni

V oblasti ochranné tuzinky nesmi byt pouzit ani zdstat zadny
material EVA. Vlozku Ize nasledné zabrousit, doporucuje se
nasledujici zrnitost brusného pasu:

Hrubé brouseni: 24—40

Jemné brouseni: 80-120
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INDIVIDUAL FOOTWEAR I,
Wszystkie komponenty do wykonania wygodnych, spersonali-
zowanych wktadek uvex medicare s3 testowane i atestowane
w potgczeniu z potbutami ochronnymi* uvex zgodnie z norma
EN ISO 20345. W ramach odpowiedzialnosci za produkt
zwracamy uwage, ze badanie typu ma zastosowanie wytgcz-
nie przy uzytkowaniu materiatow dopuszczonych przez uvex i
przestrzegania instrukcji dotyczgcych obrébki!

Instrukcja dotyczaca obroébki
wktadek uvex medicare
i komponentéw do wykonania

Wtedy wystepujg Panstwo wobec klienta jako producent i s
Panstwo uprawnieni do wystawienia deklaracji zgodnosci w
swoim imieniu. Wzory deklaracji zgodnosci mozna pobraé
tutaj:

https://www.uvex-safety.com/de/wissen/zertifikate/
ce-konformitaetserklaerungen-medicare/

Wygodne, spersonalizowane wkfadki uvex sktadaja sie z rdzenia wspierajacego EVA i pokrycia z przewodzacego PU oraz
perforowanej powtoki z mikrofibry. Do punktowego dopasowania zgodnie ze wskazaniami mozna stosowac¢ nastepujgce

materiaty:

Czarny materiat wyscioétki, grubosé: 7 mm (numer artykutu: 6497007)
Czarny materiat konstrukcyjny EVA, grubosé¢: 8 mm (numer artykutu: 6497008)

W uzupetnieniu do atestowanych materiatdw mozna stosowac wszelkie materiaty usztywniajgce i/lub peloty zgodnie ze wska-

zaniem.

Pokrycie, jako element wymienny oraz do korekty wykonanych wktadek, jest dostepne osobno:
Pokrycie ok. 350 x 450 mm + 2 szt. logo uvex medicare (numer artykutu 6497009)

Nalezy uzywac zewnetrznego materiatu wytacznie w potaczeniu z rdzeniem wspierajacym EVA do wkiadek uvex medicare.

Obrobka

Dopasowanie moze nastgpi¢ poprzez proces formowania
termoplastycznego, przy temperaturze ok. 80°C (po ogrzaniu).
W przypadku ogrzewania punktowego goracym powietrzem
przy temperaturze nadmuchu 300°C nie przekracza¢ czasu
oddziatywania 3 sekund! W przypadku temperatury nadmuchu
>300°C odpowiednio krocej. Dolna diugosc¢ rdzenia wspiera-
jacego (wstepnie zmontowana wktadka i 2-czesciowy zestaw
wktadek) dostosowuje sie do podpodeszwy i kohczy sie 1 cm
przed poczatkiem podnoska ochronnego! Jest to istotne w
celu zachowania funkcji ochronnej buta. Nalezy zwrdéci¢ na to
uwage szczegdlnie wtedy, gdy frezuje sie rdzen wspierajgcy
samodzielnie z bloku (6497401). Zmiana wktadki (gérnej po-
wioki) w obszarze podnoska ochronnego nie jest dozwolona;
nie moze byc¢ réwniez zadnych pozostatosci materiatow, np.
kleju. W czesci pietowej dozwolony jest maksymalnie 7-mi-
limetrowy klin konstrukcyjny. Boczna wysokosc¢ skorupy jest
dostosowywana indywidualnie.

* Wszystkie potbuty ochronne uvex przeznaczone do wygodnych, spersonalizo-
wanych wktadek ortopedycznych uvex sg oznaczone w katalogu dotyczacym
ochrony stép uvex logo uvex medicare.

Klejenie

Do klejenia komponentéw nalezy stosowac dostepne w skle-
pach kleje polichloroprenowe i poliuretanowe. Zwréci¢ uwage,
aby na elementach nie byto kurzu ani innych pozostatosci

w obszarze podnoska ochronnego. Potagczone komponenty
nalezy Sciskac cisnieniem maksymalnie 2 baréw przez ok. 3
sekundy. Przy mocowaniu wysciotki przedniej czesci sto-

py zwréci¢ uwage, aby konczyta sie w obszarze podnoska
ochronnego i byta przyklejona klejem antystatycznym.

Szlifowanie

Materiat EVA nie moze by¢é zamocowany / pozostaé¢ w obsza-
rze podnoska ochronnego. Wkfadke mozna potem oszlifowac;
zalecana jest nastepujgca granulacja papieru $ciernego:
Szlifowanie zgrubne: 24—40

Szlifowanie precyzyjne: 80-120

PL|15



uvex

| SE |
uvex medicare

gl
6
INDIVIDUAL FOOTWEAR I,
Alla komponenter for tillverkning av uvex komfortanpassad
ilaggssula har testats och certifierats enligt EN ISO 20345 i
kombination med uvex-skyddsskor. Nar det galler produktans-
var vill vi papeka att typgodkannandet endast géller om de

material som uvex har godkant anvands och om bearbetnings-
anvisningarna foljs!

Bearbetningsanvisning
for uvex medicare-ilaggssulor och
komponenter for tillverkning

Du agerar da som tillverkare gentemot kunden och har ratt att
utfarda en férsakran om éverensstammelse i ditt namn. Mallar
for forsékran om 6verensstdmmelse kan hamtas har:
https://www.uvex-safety.com/en/knowledge/certificates/
eu-declarations-of-conformity/

uvex komfortanpassade ilaggssulor bestar av en EVA-stddkarna, ett ytskikt av ledande polyuretan samt ett perforerat mikro-
fiberskydd. For specifik anpassning kan féljande material anvandas beroende pa indikation:

Svart stoppning, tjocklek 7 mm (artikelnummer: 6497007)

Konstruktionsmaterial EVA, svart, tjocklek 8 mm (artikelnummer: 6497008)
Som komplement till de certifierade materialen kan alla typer av forstarkningsmaterial och/eller dynor anvandas beroende pa

indikation.

Ytskiktet finns att kdpa separat, som ersattning och for korrigering av tillverkade ilaggssulor:
Ytskikt ca 350 x 450 mm + 2 st. uvex medicare-logotyper (artikelnummer 6497009)
Anvand ovandelsmaterialet endast i kombination med EVA-stodkarnan for uvex medicare-ilaggssulor.

Bearbetning

Anpassningen kan utféras genom termoplastisk formférand-
ring vid en temperatur pa ca 80 °C (med genomvarmning).

Vid punktuppvarmning med varmluft far inverkanstiden vid en
varmluftstemperatur pa 300 °C inte dverstiga 3 sekunder! Vid
varmluftstemperatur éver 300 °C ska inverkanstiden anpassas
darefter. Stédkarnans nedre langd (férplacerad ildggssula och
tvadelad ilaggssats) ska motsvara langden pa insulan och
avslutas 1 cm fore tahattans borjan. Det har ar avgorande for
skons skyddsfunktioner. Var sarskilt uppmarksam pa detta

om du sjalv fraser ut stddkarnan fran frasblocket (6497401).
Andringar av ilaggssulan (eller dess ytskikt) i omréadet kring
tahattan ar inte tilldtna, och inga materialrester, till exempel
lim, far forekomma. | halomradet &r en hdjningskil pa hogst

7 mm tilldten. Stddskalens sidohdjd ar valfri och kan anpassas
individuellt.

* Alla uvex-skyddsskor som ar lampliga for uvex komfortanpassade ilaggssulor
ar markta med uvex medicare-logotypen i uvex fotskyddskatalog.
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Limning

Komponenterna kan limmas med vanligt lim som baseras pa
polykloropren eller polyuretan. Se till att alla delar ar fria fran
damm och att inga materialrester finns kvar i omradet kring
tahattan. De sammanfogade komponenterna bor pressas med
ett tryck pa hogst 2 bar i cirka 3 sekunder. Om en framfotsdy-
na anvands ska den avslutas vid tahattan och limmas med
antistatiskt lim.

Slipning

EVA-material far inte anvandas eller Iamnas kvar i omradet
kring tahattan. llaggssulan kan slipas i efterhand. Féljande
slipbandskornstorlekar rekommenderas:

Grovslipning: 24-40

Finslipning: 80-120
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Kaikki komponentit uvexin raatalodityjen mukavuuspohjal-
listen valmistukseen on testattu ja sertifioitu standardin
EN ISO 20345 mukaisesti uvex-turvakenkien kanssa*. Tuote-
vastuun puitteissa huomautamme, etta tyyppitarkastustesti on
voimassa vain, kun kaytetdan uvexin hyvaksymia materiaaleja
ja noudatetaan kasittelyohjetta!

Kasittelyohje
uvex medicare -tukipohjallisille ja
komponenteille valmistamista varten

Te olette asiakkaaseenne néhden valmistaja, ja teilla on oi-
keus laatia vaatimustenmukaisuusvakuutus omissa nimissan-
ne. Vaatimustenmukaisuusvakuutusmalleja on ladattavissa
osoitteesta:
https://lwww.uvex-safety.com/de/wissen/zertifikate/
ce-konformitaetserklaerungen-medicare/

uvexin raataldidyt mukavuuspohjalliset koostuvat EVA-tukiytimesta, johtokykyisesta PU-pinnasta seka rei'itetysta mikrokuitu-
paallysteesta. Pisteellistd muokkausta varten voidaan kayttaa seuraavia materiaaleja kayttdaiheen mukaisesti:

Pehmustemateriaali musta, vahvuus: 7 mm (tuotenumero: 6497007)
Rakennemateriaali EVA musta, vahvuus: 8 mm (tuotenumero: 6497008)

Sertifioitujen materiaalien liséksi voidaan kayttaa mita tahansa jaykistysmateriaalia ja/tai pehmusteita kayttdaiheen mukaisesti.

Pinta on saatavilla erikseen varaosana ja valmistettujen pohjallisten korjaamista varten:
Pinta noin 350 x 450 mm + 2 kpl uvex medicare -logo (tuotenumero 6497009)
Kayta paallysmateriaalia ainoastaan yhdessa uvex medicare -pohjallisten EVA-tukiytimen kanssa.

Kasittely

Muokkaus voidaan tehda termoplastisesti muovaamalla

80 °C:ssa (taysin lammitettyna). Jos teet pistelammityksen
300 °C:n kuumailmapuhaltimella, ala ylitd 3 sekunnin vaiku-
tusaikaa! Jos kuumailmapuhaltimen lampétila on > 300 °C,
lyhenna vaikutusaikaa vastaavasti. Tukiytimen alempi pituus
(valmiiksi asennettu pohjallinen ja 2-osainen pohjallissar-
ja) riippuu pinkopohjasta, ja sen on paatyttadva 1 cm ennen
varvassuojan alkua! Tdma on erittain tarkeda kengan suoja-
toiminnon sailyttdmiseksi. Kiinnita tdhan erityistd huomiota,
jos jyrsit itse tukiytimen jyrsintdlohkosta (6497401). Pohjalli-
sen (paallysteen) muuttaminen varvassuojan alueella ei ole
sallittua, eika siinad saa olla materiaalijaamia, kuten liimaa.
Kantapaan alueella saa olla enintdan 7 mm:n kiila. Tukikuoren
sivukorkeus voidaan raataléida yksildllisesti.

* Kaikki ortopedisille uvex-mukavuuspohjallisille soveltuvat uvex-turvakengét on
merkitty uvex-jalkinekatalogissa uvex medicare+ -logolla.

Liimaaminen

Komponenttien limaamiseen voidaan kayttaa tavallisia po-
lykloropreeni- tai polyuretaanilimoja. Varmista, etta kaikki osat
ovat polyttdmia eikd varvassuojan alueella ole jaadmia. Yhteen
liitettyjd komponentteja on puristettava korkeintaan 2 baarin
paineella noin 3 sekunnin ajan. Jalkaterén etuosan pehmus-
tetta kiinnittdessasi varmista, etta se paattyy varvassuojan
alueelle. Liimaa pehmuste antistaattisella limalla.

Hiominen

Varvassuojan alueelle ei saa asentaa/jattéd EVA-materiaalia.
Pohjallista voidaan hioa jalkikateen. Seuraavia hiomanauha-
karkeuksia suositellaan:

Karkea hionta: 24—40

Hieno hionta: 80-120
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INDIVIDUAL FOOTWEAR T
Bcuukm Npon3BOACTBEHN KOMMOHEHTM Ha n3paboTeHuTe
Mo nopbyKa CTENKM 3a ygqobcTBO Uuvex B KOMOMHaUWs CbC
3awWmTHM 0BYBKM™ Uvex ca n3nuTaHn u ceptTudmumpanm no
EN ISO 20345. B koHTEKCTa Ha OTFOBOPHOCTUTE BbB BPb3Ka C
npoaykta 6uxme nckanu ga otbenexum, 4e TMNOBOTO U3NUT-
BaHe e BannaHo camo ako ce u3nonssart o4obpeHuTe OT uvex
MaTepuanu n ce cnaseaT UHCTpyKLMuTe 3a obpaboTka!

UHCcTpyKLUMKM 3a o6paboTKa
3a CTEJIKM U Npon3BoaCTBEHN KOMIMOHEHTA
uvex medicare

B T031 cniyyaw Bue gericteate kato NpoM3BOAUTEN CPSAMO
BaLUWA KIMEHT 1 CTe YMbIIHOMOLLIEHW a n3fagerte geknapa-
una 3a CbOoTBETCTBME

oT Bawe nme. MoxeTe aa nsternute WwWabnoHu 3a geknapauu-
ATa 3a CbOTBETCTBUE:
https://www.uvex-safety.com/de/wissen/zertifikate/
ce-konformitaetserklaerungen-medicare/

N3paboTeHnTe no nopbyka CTenkM 3a yaobcTBo uvex cbabpxaTt 4po ot EVA n nokputune ot nposoamm PU, kakTo 1 nepdo-
pypaHo MukponbbpHO Nokputre. CnegHuTe maTepuanu mMmoraTt Aa ce U3MNon3BaT 3a CEeNEeKTUBHO NepCoHanu3paHe cropes

yKasaHuaTa:

Tanuuepcku matepuan, YepeH, AebenuHa: 7 mm (Homep Ha apTukyn: 6497007)
KoHcTpykTuBeH maTtepuan EVA, yepeH, gae6enuHa: 8 mm (Homep Ha apTukyn: 6497008)

B ponbnHeHne KbM cepTudmumMpaHMTe MaTtepmany Morat g4a ce U3nonsBaT BCAKakBM BTBbPAABALLM MaTepuany u/vnm noa-

TTOXKKU
B 3aBUCMMOCT OT NoKa3aHuATa.

lMokpuTuATa 3a CTENKW, 3a NOAMSAHA UK KOPEKUnd, ce npeanaraT oT4eNHO:

MokpuTtna ot npu6bn. 350 x 450 mm + 2 6posi noro Ha uvex medicare (Homep Ha apTukyn 6497009)
M3non3sawnTe camo NocoyeHns no-rope matepuan B kombuHaums ¢ agpo ot EVA 3a ctenku 3a uvex medicare.

ApantupaHe

ApanTupaHeTo MOXe Aa Cce U3BBbPLUBA YPE3 TEPMOMNIACTUYHO
odopmsHe npu Temnepatypa oT npnbnuantenHo 80°C (3a
uenusa apTukyn). MNpy TOYKOBO HarpsiBaHe C ropeLy, Bb3gyx C
Temnepatypa 300°C He npeBuLIaBanTe Nepnofa Ha nsnaraHe
ot 3 cekyHau! MNpu Temnepatypu >300°C BpeMeTo ce Cbkpa-
waea. [lonHaTa AbMKMHA Ha S4pOTO (MpeaBapuUTENHO Crio-
6eHa cTenka n KOMNNEeKT CTenkun OT 2 YacTu) 3aBncK OT BUAa
cTenkarta u ctura 4o 1 cm oT Ha4anoTo Ha 3awMTHOTO Gombe!
ToBa e oT ocobeHa BaXXHOCT 3a 3ana3BaHeTo Ha 3alUMTHUTE
dyHKumm Ha obyskaTta. O6bpHETE CneynanHo BHMMaHue, Ko-
rato camu u3psisBarte crenkarta ot 6nokye (6497401). 3abpa-
HeHo e ga ce mognduumpar cTenkute (ropHOTO NOKpUTHE) B
30HaTa Ha 3awWmTHOTO 6ombe 1 cbLo Taka He TpsabBa Aa uva
ocTaTbUyM OT Matepuanu, kato Hanpumep nenuno. B 3oHaTa
Ha NeTuTe e NO3BONEHO Aa NMa KIMH C MakcumanHa aebe-
nvHa ot 7 mm. CTpaHu4HaTa BMCOYMHA Ha Nogabpkaiwiata
06BMBKa MOXe Aa ce perynupa uHauBuayanHo.

* Beuyku 3aLlNTHN 06yBKVI uvex, noaxoadiwm 3a optoneauyHu CTenku 3a
y,CL06CTBO uvex, ca MapkupaHu € 1oroto uvex medicare+ B kaTanora Ha uvex
3a 3alliuTa Ha KpakaTta.
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3anenBaHe

3a 3anenBaHe Ha KOMMOHEHTUTE MOXE Aa ce U3Mon3BarT Mno-
NNXnoponpeHoBun nnn nonnypeTaHoBu nenuna oT TbProBcka-
Ta Mpexa. YBepeTe ce, Ye B 30HaTa Ha npeanasHoTo 6ombe
HSIMa Mpax 1 HUKaKBW ocTaTbuu. Bbpxy crmobeHnTe komno-
HeHTV TpsAbBa Aa ce NPUIoXu HaTUCK OT MakcuMmym 2 G6apa 3a
okono 3 cekyHaun. Korato noctaBsite noasioxka 3a npegHaTa
4acT Ha Kpaka, Cce yBepeTe, Ye KpasiT i e B 30HaTa Ha 3aluT-
HOTO 6ombe, 1 Ye e 3aneneHa ¢ aHTUCTATUYHO NENUIo.

LWnandaHe

B 3oHaTa Ha bombeTo He MoXe aa ce noctass/aa uma ocTta-
Tbum ot EVA matepuan. Ctenkute morar ga ce wnandar B
No-KbCEH MOMEHT CbC CMeAHUTE NPENOPbYNTENTHN OPUHM:

py6o wnawndane: 24 — 40

®duHo wnandare: 80— 120
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INDIVIDUAL FOOTWEAR I,
Sve komponente za izradu udobnih ulozaka uvex izradenih po
mjeri ispitane su i certificirane u kombinaciji sa sigurnosnom
obuéom™ uvex u skladu s normom EN ISO 20345. U okviru
odgovornosti za proizvod napominjemo da je ispitivanje tipa
valjano samo ako su upotrijebljeni materijali koje je odobrio
uvex i ako se postuju upute o nacinu obrade!

Upute o naéinu obrade
za uloSke uvex medicare i
komponente za izradu

U tom slucaju s kupcem poslujete kao proizvodac te ste ovla-
Steni u svoje

ime izdati izjavu o sukladnosti. Obrasci izjave o sukladnosti
mogu se preuzeti na adresi:
https://lwww.uvex-safety.com/de/wissen/zertifikate/
ce-konformitaetserklaerungen-medicare/

Udobni ulosci uvex izradeni po mjeri sastoje se od potporne jezgre izradene od materijala EVA i tabanice od provodljivog po-
liuretana te perforirane navlake od mikrovlakana. Za preciznu se prilagodbu u skladu s indikacijom mogu upotrijebiti sliedeci

materijali:

materijal za podstavu crne boje, debljina: 7 mm (kataloski broj: 6497007)
strukturni materijal EVA crne boje, debljina: 8 mm (kataloski broj: 6497008)

Osim certificiranih materijala moze se upotrijebiti bilo koji materijal za u€vrscivanje i/ili jastuci¢ u skladu s indikacijom.

Tabanica je kao zamjena i u svrhu korekcije izradenih ulozaka dostupna zasebno:
tabanica cca 350 x 450 mm + 2 kom. logotipa uvex medicare (kataloski broj 6497009)
Gornji materijal upotrebljavajte iskljuivo u kombinaciji s potpornom jezgrom izradenom od materijala EVA za uloSke uvex

medicare.

Obrada

Prilagodba se moze vrsiti termoplasti¢nom deformacijom, na
temperaturi od cca 80 °C (zagrijavanjem). Pri zagrijavanju
odredenih tocaka vruéim zrakom na temperaturi ventilatora od
300 °C ne izlagati dulje od 3 sekunde! Pri temperaturi venti-
latora > 300 °C kraée u odgovaraju¢em omjeru. Donja duzina
potporne jezgre (unaprijed umetnuti ulozak i 2-dijelni komplet
ulozaka) odreduje se prema unutarnjem potplatu i zavrSava

1 cm prije poc€etka kapice za zastitu prstiju! To je jako vazno
kako bi se o¢uvala odgovarajuéa zastitna funkcija cipele. O
tome osobito vodite raéuna ako potpornu jezgru izrezujete
sami glodanjem iz bloka (6497401). Izmjena uloska (gornje
navlake) u podrucdju kapice za zastitu prstiju nije dopustena,
a ne smiju biti prisutni ni ostaci materijala, npr. ljepila. Na po-
drucju pete dopusteno je ugraditi klin od najviSe 7 mm. Visina
boénog dijela potporne ¢asSice odreduje se individualno.

* Sva sigurnosna obuca uvex prikladna za udobne ortopedske uloske uvex
izradene po mjeri u uvexovom je katalogu opreme za zastitu stopala oznacena
logotipom uvex medicare.

Lijepljenje

Za lijepljenje komponenti mogu se upotrijebiti komercijalna po-
likloroprenska ili poliuretanska ljepila. Vodite raCuna o tome da
na komponentama ne bude nimalo praSine te da na podrucju
kapice za zastitu prstiju nema ostataka materijala. Spojene
komponente potrebno je presati pod tlakom od najviSe 2 bara
cca 3 sekunde. Pri postavljanju jastuci¢a za prednji dio stopala
vodite racuna o tome da jastuci¢ ne ulazi u podrucje kapice za
zastitu prstiju te ga zalijepite antistati¢kim ljepilom.

Brusenje

U podrudju kapice za zastitu prstiju ne smije ostati niti se ugra-
diti materijal EVA. Ulozak se naknadno moze brusiti, preporu-
€uju se brusne trake sljedecih granulacija:

grubo brusenje: 24 — 40

fino brusenje: 80 — 120
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FRE R T HI&E uvex &7 E SIER A A MR EN 1SO 20345
5 uvex R £E#TURMINE, XFFERHRME, B
B, BXRRBNEEA uvex HEER AR BB GRS F
B
AT, BREAHEEENEHNER , HERIUEHE LK
HFEHER, FatFRABRATMAL TR TR

K325 BA
AT
uvex EEST IR BRI A4

https://lwww.uvex-safety.com/en/knowledge/certificates/
eu-declarations-of-conformity/

uvex FFEEHER A EVA XN, S8 PUSBNEENSAMTERARTRERE REAUTHRHTEFRE

ERME: B, BEE : 7 =X ( =S : 6497007 )
BAGE : EEEVA, EE : 8 ZX ( 525 : 6497008 )

BREDINER RIS | & AT BURIEE R A2 R R INE A1 R A/ REIR o

ZEE R , A ERGIATEEERBAM

EMALH7350 x 450 =K + 2 4, uvex EFFHIEINE ( BRES 6497009 )

BCRHEAMBE uvex BT P EERH EVA XEBEESEA,

T

AL 80°C WBE TEAAET TR ( MASE
#), ARRMABESR , YSFORER 300°C it , RER
AREEE=, YL SFREST 300°C & , MAASR
RERE, RS (MAEBEAGNFERIEAGCES ) WK
HEERATEHR | FERPELTFHAE 1 EXLER, X3t
FREEFOHSAGRPIAREEE, YLESEIRTMG
IR (6497401) FRELNIHRE | BRIPD. FRFERERH
HBAXEWBEAL () , ABTSEMBESR , fIMES
Hlo RAFEHBREE-—EBE (BA7EX ). XRESHE
16 7 B T B 4R

*FREERT uvex FiEFEEHIERN uvex T2 EYE uvex ZEBFRY B ZHIR
A uvex BT P ERS,

20| CN

)

AUEATENRET —FRREEEATIRESAL. BR
PESH LRERe , FARPEXXEREREY. FE4
HRE—R , L2 BNENEHY =08, RRMHWER
BFBRARBFRBUTRPESXE , FABBBMETRE.

TEE

RIPELXIBATBLREREE EVA #8l, FEETLUREAL
HITHE — BIUFERUTHTHE

HITE : 24-40

SAITEE : 80-120
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Sve komponente za proizvodnju uvex komfornih ulozaka
po meri su ispitane i sertifikovane u skladu sa EN ISO
20345 u kombinaciji sa uvex zastitnim cipelama*. Kao
deo odgovornosti za proizvod, zelimo da istaknemo da je
ispitivanje tipa validno samo ako se koriste materijali koje je
odobrio uvex i ako se postuje uputstvo za obradu!

Uputstvo za obradu
za uvex medicare uloske i
komponente za proizvodnju

Tada nastupate kao proizvodac za vaseg kupca i imate pravo
da izdate izjavu o usaglasenosti u

va$e ime. Sabloni za deklaraciju o usaglagenosti su dostupni
za preuzimanje na:
https://lwww.uvex-safety.com/de/wissen/zertifikate/
ce-konformitaetserklaerungen-medicare/

uvex komforni uloSci po meri sastoje se od EVA potpornog jezgra i navlake od provodljivog poliuretana, kao i perforirane
navlake od mikrovlakana. Za specificna podeSavanja u zavisnosti od indikacija mogu se koristiti sledeci materijali:

Materijal presvlake crni, debljina: 7 mm (broj artikla: 6497007)
Materijal izrade EVA crni, debljina: 8 mm (broj artikla: 6497008)

Pored sertifikovanih materijala, bilo koji materijal za ukrucenje i/ili podloge se moze koristiti kako je

naznaceno

Navlaka, kao zamena i za ispravljanje napravljenih ulozaka, dostupna je posebno:
Navlaka oko 350 x 450 mm + 2 kom. uvex medicare logotipa (broj artikla 6497009)
Koristite gornji materijal samo u kombinaciji sa EVA potpornim jezgrom za uvex medicare uloske.

Obrada

Prilagodavanje se moze izvrsiti termoplasticnom deformacijom
na temperaturi od oko 80°C (zagrejano). Kod zagrevanja
taCaka toplim vazduhom, nemojte prekoraciti vreme delovanja
od 3 sekunde na temperaturi ventilatora od 300°C! Ako je
temperatura ventilatora > 300°C, ono je shodno tome krace.
Donja duzina potpornog jezgra (prethodno montiran ulozak i
2-delni set ulozaka) zavisi od uloSka i zavrSava se 1 cm pre
pocetka zastitne kapice za prste! Ovo je veoma vazno kako

bi se odrzala odgovarajuca zastitna funkcija cipele. Obratite
posebnu paznju kada sami vrsite glodanje potpornog jezgra

iz bloka za glodanje (6497401). Promena ulo$ka (gornje
navlake) u predelu zastitne kapice za prste nije dozvoljena,
takode ne sme biti nikakvih ostataka materijala, npr. lepka. U
predelu pete dozvoljen je klin za izradu od maksimalno 7 mm.
Boc¢na visina potporne Skoljke je pojedina¢no opciona.

* sve, uvex zastitne cipele pogodne za ortopedske uvex komforne uloske
oznacgene su uvex medicare logotipom u uvex katalogu za zastitu stopala.

Lepljenje

Za lepljenje komponenti mogu se koristiti komercijalno
dostupni polihloroprenski ili poliuretanski lepkovi. Obratite
paznju da su svi delovi o€iSceni od prasine i da nema ostataka
u predelu zastitne kapice za prste. Sastavljene komponente
treba pritisnuti sa maksimalnim pritiskom od 2 bara oko 3
sekunde. Kada pri¢vrscujete jastuci¢ za prednji deo stopala,
uverite se da se zavrSava u predelu zastitne kapice za prste i
da je zalepljen antistatiCkim lepkom.

Brusenje

Nijedan EVA materijal se ne sme zalepiti/ostati u predelu
zastitne kapice za prste. Ulozak se moze naknadno izbrusiti,
preporucuju se sledece granulacije brusne trake:

Grubo brusenje: 24 - 40

Fino brusenje: 80 - 120
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Kidolgozasi utasitasok
az uvex medicare talpbetétek és
alkatrészek gyartasahoz

&

Az uvex méretre szabott komfortbetéteit

az uvex munkavédelmi labbelikkel egyitt az EN 1ISO 20345
szabvany szerint tesztelték és tanusitottak. A termékfelelds-
ség kapcsan szeretnénk felhivni a figyelmet arra, hogy a tipus-
vizsgalat csak akkor érvényes, ha az uvex altal jovahagyott
anyagokat hasznaljak, és betartjak a kidolgozasi utasitasokat!

Ebben az esetben ugyanis gyartonak mindsiil igyfele szamara,
és jogosult megfeleldségi nyilatkozatot kiallitani a sajat neveé-
ben. A megfelel6ségi nyilatkozat sablonjai innen toltheték le:
https://www.uvex-safety.com/de/wissen/zertifikate/
ce-konformitaetserklaerungen-medicare/

Az uvex méretre szabott komfortbetét egy EVA merevitémagbol és egy vezetdképes PU-bol késziilt rétegbdl, valamint egy
perforalt mikroszalas boritasbdl all. A kdvetkezd anyagok hasznalhatok a javallatnak megfelel6 szelektiv testreszabashoz:

Parnaanyag fekete, vastagsag: 7 mm (cikkszam: 6497007)

Szerkezeti anyag, EVA, fekete, vastagsag: 8 mm (cikkszam: 6497008)
A tanusitott anyagokon kivil barmilyen merevitéanyag és/vagy pelotta hasznalhaté a jelzésnek megfeleléen.

A huzat, csereként és a személyre szabott talpbetétek korrekcidjahoz, kiilon kaphato:
Huzat kb. 350 x 450 mm + 2 db uvex medicare logé (cikkszam: 6497009)
Az uvex medicare talpbetéthez a felsérész anyagat kizarélag az EVA merevitémaggal egytitt hasznalja.

Kidolgozas

A testre szabas hére lagyuld formazassal végezhetd kb.

80 °C-os hémérsékleten (atmelegitve). Forrd levegdvel torténd
pontszer(i melegités esetén ne lépje tul a 3 masodperces
expoziciés idét 300 °C-os ventilator-hémérsékleten! Ha a
ventilator-hémérséklet > 300 °C, akkor ennek megfeleléen ro-
videbb legyen az expozicidés id6. A merevitbmag alsé hossza
(el6ére 6sszeszerelt talpbetét és 2 darabos talpbetét-készlet)

a talpbetéttdl figg, és 1 cm-rel az orrmerevitd kezdete el6tt ér
véget! Ez nagyon fontos a cip6 védelmi funkcidjanak fenntar-
tasahoz. Erre kiildndsen tgyeljen, ha sajat maga marja ki a
merevitdmagot a maroblokkbol (6497401). A talpbetétet (a fel-
s6 boritasét) az orrmerevité teriiletén tilos kicserélni; valamint
nem maradhatnak rajta anyagmaradvanyok, pl. ragaszto. A
sarokrészen legfeljebb 7 mm-es ék megengedett. A merevits-
héj oldalmagassaga testre szabhato.

* az uvex labvédelmi kataldgusban uvex medicare logdval jeldltiik az uvex
méretre szabott komfortbetétek kialakitasara alkalmas 6sszes uvex munkavé-
delmi labbelit.
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Osszeragasztas

A kereskedelmi forgalomban kaphaté polikloroprén vagy
poliuretan ragaszték hasznalhaték az alkatrészek ragasztasa-
hoz. Gy6z8djon meg arrol, hogy minden alkatrész pormentes
legyen, és hogy az orrmerevitd kdrnyékén ne legyenek ma-
radvanyok. Az dsszeszerelt alkatrészeket legfeljebb kb. 2 bar
nyomas alatt kb. 3 masodpercig préselje 6ssze. A labfej ellilsé
részére kerll6 parna rogzitésekor ligyeljen arra, hogy az az
orrmerevitd terliletén végzaddjon, és antisztatikus ragasztéval
ragassza fel.

Csiszolas

Nem helyezhet6 / nem maradhat EVA anyag az orrmerevit6é
terlletén. A betét utélagosan csiszolhatd, a kévetkezé szem-
cseméret(i csiszoldszalag ajanlott:

Durva csiszolas: 24-40

Finom csiszolas: 80-120
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YCi KOMMNOHEHTN NS BUrOTOBMNEHHS KOMOPTHUX iHAMBIAY-
anbHMX YCTINOK Uuvex NpouLwny BunpobyBaHHs Ta cepTudika-
yito BignosigHo o EN ISO 20345 y noegHaHHi i3 3aXMcHUM
B3YTTSIM uvex™. Y KOHTEKCTi BiANOBIAanbLHOCTI 3a NPOAYyKL,it0
HaronoLyemo, Lo TUNoBe BMNpobyBaHHSA 3paska AicHe
nvLwe 3a YMOBM, O BUKOPUCTOBYIOTLCA MaTepianu, CxBarneHi
uvex, i 3abe3neyyeTbCa AOTPMMaHHS IHCTPYKUiA 3 06pobku!

IHCTpPYKLUiA 3 0OpOOKM
YCTINTIOK | KOMMOHEHTIB uvex medicare
AN BUrOTOBIIEHHSA

Bwv BucTynaete nepen CBOIM KNiEHTOM AK BUPOOHUK | MaeTe
npaBo BMAaBaTK AeKnapayilo BiANOBIAHOCTI Bif CBOro iMeHi.
LLlabnoHn geknapadii BianoBigHOCTi 4OCTYNHI ANS 3aBaHTa-
KEHHS:
https://www.uvex-safety.com/de/wissen/zertifikate/
ce-konformitaetserklaerungen-medicare/

KomdopTHi iHAMBIQYyanbHi YCTiNKM Uvex CKnagatTbCs 3 ONOPHOI OCHOBM 3 eTuneHBiHinauyetaty (EVA), aHTuctatmyHoro wapy
3 noniypetany (PU) Ta nepcdopoBaHoro nokpuTTs 3 Mikpodidpu. [nd To4KOBOI aganTauii MOXHa BUKOPUCTOBYBATM HACTYMHI

MaTepianu BignoBigHO A0 NOKa3aHb:

YopHuin nigknaakoBui MaTepian, ToBLWMHA: 7 MM (HOMep apTukyna: 6497007)
Matepian ansa HapowyBaHHA EVA, yopHui, ToBLMHA: 8 MM (HOMep apTukyna: 6497008)

Ha popgatok oo cepTudiikoBaHUX MaTepianiB MoXHa 3acTocoByBaTu Oyab-sKi )XOpCTKi BCTaBku Ta/abo mianopv BiAnoBiaHO A0

NMoKa3aHb.

MokpuTTa ANa 3amMiHn abo KopeKLUii BUrOTOBNIEHUX YCTINIOK AOCTYMHE OKPEMO:
MokputTa npmbn. 350 x 450 mm + noroTun uvex medicare (2 wT.) (Homep apTukyna 6497009)

BukopurcToByiiTe NOKPUTTS TiNbKW B MOEQHaAHHI 3 OMOPHOI ocHoBo EVA ans yctinok uvex medicare.

O6pobka

ApanTauito MOXHa 34INCHUTU LLMSAXOM TEPMOMIACTUYHOI
nedopmadii npm Temnepatypi 6nm3bko 80 °C (nporpiBaHHs).
Mpu To4YkOBOMY HarpiBaHHi rapsiiMm NoBiTPSIM TEMNEPaTypoio
300 °C vac BnnuBy He mae nepesulyBaTh 3 cekyHaum! Mpu
Temnepartypi nosiTpsa > 300 °C yac BnnuBy mae 6yTu Bignosia-
HO KOpOTLWMM. HWKHS YacTnHa OnopHOi OCHOBM (MonepeaHLo
BCTAHOBEHI YCTIiNKM Ta KOMMIEKT i3 ABOX YCTiNOK) Mae
BiAMOBIAATN AOBXMHI BHYTPILWHBOI YCTIMKN B3yTTH Ta 3aKiHYy-
BaTucs 3a 1 cM 40 novaTKy HOCKA i3 3aXMCHOK BCTaBKok. Lle
OyXe BaXnuBo Ansi 36epexXeHHs BiAnOBiAHOI 3aX1CHOT OYHKLi
B3yTTs. OcobnuBy yBary cnig npuainaTy oMy, SKLLO OnopHa
OCHOBa (hpe3epyeTbCs CamMOCTINHO 3 6roky (6497401). 3miHa
YCTINKn (BEPXHLOIO NMOKPUTTSI) B 30Hi 3aXMCHOI0 HOCKa He
OOMNyCKaeTbCH, TAKOX He Mae OyTu 3anuvLukiB MaTepianis,
Hanpuknag, knet. Y 30Hi M'STK AOMYCKAeTbCA BCTAHOBIEHHSI
KnvMHa BMCOTOI A0 7 MM. BiyHa BUCOTa ONOpHOI YaLli Moxe
OyTK OOBINBHOM.

* yce 3axvcHe B3yTTsi UVEX, NpuaaTHe Ans OpTONeanYHUX KOMAGOPTHUX
iHOVBIgyanbHUX YCTINOK UVeX, No3Ha4YeHe B KaTanosi 3aX1CHOro B3yTTs UvVex
norotunom uvex medicare.

CkneroBaHHA

[ns ckrnetoBaHHA KOMMNOHEHTIB MOXHa BUKOPUCTOBYBaTU
CTaHAapTHI KNnei Ha OCHOBI NonixnoponpeHy abo noniypeta-
Hy. YCi 4yacTMHu matoTb ByTn Ynctumu, 6e3 nuny Ta 3anuLukie
MaTepianiB y 30Hi 3aXMCHOro Hocka. 3’€AHaHi KOMMOHEHTH
cnig npecyBaTtu nig TUCKOM He GinbLue Hixx 2 6ap npoTarom
npnbnnsHo 3 cekyHA. Y pasi BCTAHOBMIEHHSA MOAYLUEYKN ANs
nepeaHbOi YacTUHM cTony HeobXxiaHo, Wob BoHa 3akiHuyBana-
€A B 30Hi 3aXMCHOro Hocka Ta Byna ckneeHa aHTUCTaTUYHUM
Kneem.

WnicdbyBaHHA

Y 30Hi 3aXMCHOro HOCKa He MOXXHa BCTAHOBIOBaTW/3anuLuaTm
maTtepian EVA. YcTinky MoxHa Ao4aTKoBO BigLnidysaTu.
PekomeHAytoTbCs Taki 3Ha4YEeHHS 3e€PHUCTOCTI LWipyBanbHOI
CTPIYKU:

py6e wnidysaHHA: 24-40

ToHke wnicysaHHA: 80-120
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uvex & STETHETTF 3T FEEHTSS U T THLEH T H TEIATT
g arer Tt wigded, EN 1ISO 20345 & STHTY, uvex JRal
FeA I & AT AITHT SHE Y A¥Ehes FU 99 &, STef aF
Wqﬁwqﬁmﬁ%ﬁﬁ% T FIAT GATE & Hf ar2q TR

el AT AT BIAT 8, ST uvex & Hel #ier FEA &1 SHaaTe
FAT ST ST RE F 2 AR F7 I &l

T q [ ARG

uvex medicare & FHLEH 3T

ATHERAC F [ FIAIIEH & AT

TH® 91E, T T HEHEHL & AT ATATAT & AT I HIH HLd
AT &, ST T A A G a’g’mﬂ'rran‘rsﬁwq-c[{ SIE
LA T ALY AT &, "SATATAT & AT o SHIAH Tgf o
TTIAATE FHU AT T 2: https://Iwww.uvex-safety.com/en/
knowledge/certificates/eu-declarations-of-conformity/

uvex & SITHATTS 3T FHEHTSS FU MU THEH § Uh EVA H9E FIY, Feahe o PU & 99T Fa7 377 FF LT a1 UF ATehiFrea?
AT AT EIAT 2. TTE TG & USSTHEHE FTd & AT 37 LA HT SHAHTA HIAT ST THAT 8

defit wdRfe: Fren, Merd: 7 Ak (el F=w: 6497007)

e AARRr: FTem EVA, Wers: 8 ARt (sefee waw: 6497008)
AYEhree HERA & A7 &, FET S SShrede ai= e /AT &< 1 THaara AT ST 6T 8. Tg THIAT, (0 T G & greme

.

"FAT AAT H ITAGY BIAT & ST TAAEHE & AT T 37T FHEHATSS HIU TU TEHLEH ] Tl HIA 3 AT SHAHTT HIAT AT THT &
FAL FT ATATAT A3 350 x 450 7t + 2 FiF. uvex medicare FT ARM (sMT2H =X 6497009)
FIAT uvex medicare THLEH & ANV, (A & AT HEXTAA FT THIATA HRE EVA TAE FHIT & 1T AlATHT F3.

iR

T 80°C (TLH %) ATTHTA ¥ ALHTIATHE o STRITHET
Wﬁmeﬁmeﬁmm% TH gar

F T g @ AT3E 1 A 2w, 300°C F AT AT
TIATT 9T 39 A T A9 THS F SATET 9T & AT 7 7.
300°C & SATET & ATF LATE ATTH & THIATA F7d a9, 3T
FIZAT & THRATIST & TG0 FI IHT AT F FH F7d Tg. qIE FIY
(%ﬁﬁﬁawmaﬁ?a‘rwwmﬁa%aﬁﬁgﬁﬁ
ﬁmﬁsﬂﬁwwaﬁwwﬁgaﬁ?m AT ST
9IT B1AT € 399 1 H¥T T8 @qd g1 JATdT &, S & =9 919 a7g &
mw&mﬁmwﬁ%aﬁw@wéﬁﬁ% SEl
AT HIEE T T AN qA1% (6497401) H AR F:3 g7 &
FTEX AT T &, T @19 T I¢ 94T &, GERUTIHSF 21 T aTel
gﬁﬁﬁmw%maﬁmﬁaﬁmﬁfr% GIRPEARCE
FTE AT FAT-GAT HELAA FTH Ff AIHT ATAT T Tl 24T
TR, S & &t arer AT § et 7 SETaT 7 SErar 7 7 a9
T ISTH AT ATHAT &, GTATHT, TTLERT FI(E & HIATL AT 34TS
Ao gHATE & T ST TRl &

* uvex T SIS SETHETTF FHZATES (1 MU TAICH, uvex & a1 HRel Feafix
% AT ITIHRT A ST &, TAHN TEATT uvex |2 TIEHRAT FEANT F HIE uvex
medicare & 2T & gt .

24 | HI

EIESU

FIAAECH T SEA & ATV, TATAATATE TT F ITALL ATTHTT
mﬁwﬁmﬂﬁwﬁﬁﬂﬁ?mmﬁaﬁmmﬁwﬁm
TFHAT . T Tg THHT ¢ A1 T ZRET T G AT AT T 8T 307
HLAOTAHF ‘2T &' ATAT SITg T FET T T FT FaT-ga1 AL
T 21, AT T FIAECH T TF A7 T ¥ TTAT AT qhe & Af0,
"2 AT %'ﬁsr(@razrrq ST AT R | O AT qHT T T
T AT I, GEARITAHS ‘2T ' ATAT FIET L 21 F T2 TaH &l
STT 31T I8 UEHEe® AIaT a1 T § S{IeT T4T &,

Gefr

EAOTAHT ‘2 &7 AT g4 § Fls 9 EVA 7 wfe
BI/AHAT o At 21T ATV, T8e &1 918 § &g AT T ThaT 8
(Uls*(ﬂﬂ?ﬁfqdldl)—sﬂ%aﬁsﬁﬁ@ﬁéﬂ?ﬁ?{aﬂwﬁ
ST

T d=fir: 24-40

wTe g 80-120
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uvex RBAARZLA > —NOREGICEAET D ITXNTOI
VIR—Z 2 Nk, ENISO 20345 (22 T uvex B2 #t* &40
HEDETTARNEN, BEETIhTVET., HREMEICEL
T, BERXBREE, uvex FAHLEEMEFEAL., 270OAF
JBICESBEDHZBEMERYETOTIEFESEEL,

M FNE

B3 @ [+ uvex medicare @
Ao —RKEOQVR—F BN

BEERTOR, BECENIZIRETELT, BEZOEH
THEESEZRITIDERNIEASIhET, BEESEDT
DTL—RNRUT&EUETIO-—RLTLKEE,
https://lwww.uvex-safety.com/en/knowledge/certificates/
eu-declarations-of-conformity/

uvex REH AR LAV H— K&, EVAYR—KIT7, BEHRVILRY (PU) BAN—, BARCAOOQT7 74N
THEBRENTVET, UTOEMEEAL T, XRRICH > TREOHEN1TAET,

Ny REH: B, EE: 7mm (BRES: 6497007)

V75« J%H: BEVA, EE: 8 mm (BmES: 6497008)

REENERMORBENIC, RRILCHE 2 TEEOHERMP/NY REFEATEET,

AWN—lF. RB|AFLEHARZLA Y- NOBEAE L TRIEAFAEETT,

AN—(2#I350 x 450 mm, 2 EIAV) . uvex medicare O] (71 TAES 6497009)

DT U2 —FEHIkuvex medicare 1 B — KD EVA U R—KNIT EDEABDLETOXIFALEE L,

B T

#80°C (BB -IREE) MIBET, REMTHICLZHEN
AEETT . BENEFMEARTMATZHEER. TARE
300°C IC 3MUEESsEHVTLIEE Y, KFUBEAN 300°C
EBATLRETHEETDIESRE. SARICESIREZETR
SLTLKEEV, Y R—K 7 BREFRAH—KE 2T
DAH—REY N ORSBREFAV—ILICE>TELR
W, REDEXAFYYTOHRED 1ecm FEIETERYET,
CNEREHOTNThORBEREZROLTHEICEET
T, CEHETHR—NIT7ELEIMI I OY o (6497401) H
SHTEHIT2HEE., BIEBEZL>TLKEEV, REOFEEL
FYyVvTHBA2OAH =N (MY THN—) OZEEFEROHS N
FBA. T, BERBEEMOERBYNFrBLLSICLTL
EEW, BRPREER 7mmoOE—I)LU T MFEFREhE
T, HR—RNE—IROAAISEEHICEXET,

*uvex DPBEHARALBEA O H—RNIEL ETXTO uvex BE#HE, uvex &
2#HH RO uvex medicare Y—UFETRLTVET,

Be
IVAR—Z2MOESICEHERAORY OO7L VEEHIPR
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INDIVIDUAL FOOTWEAR I,
Vse komponente za izdelavo vlozkov uvex Komfort po meri so
preizkusene in certificirane v kombinaciji z zasc¢itno obutvijo v
skladu s standardom EN ISO 20345. V okviru odgovornosti za
izdelek zelimo poudariti, da je tipski preizkus veljaven samo,

¢e so uporabljeni materiali, ki jih je odobrila druzba uvex, in e
so upostevana navodila za obdelavo!

Navodila za obdelavo
vlozkov uvex medicare in
komponent za izdelavo

Za svojo stranko nato nastopate kot proizvajalec in upravi¢eni
sta izdati izjavo o skladnosti v svojem

imenu. Predloge izjave o skladnosti so na voljo za prenos:
https://lwww.uvex-safety.com/de/wissen/zertifikate/
ce-konformitaetserklaerungen-medicare/

Vlozki po meri uvex Komfort so sestavljeni iz podpornega jedra EVA in previeke iz prevodnega PU ter perforirane previeke iz
mikrovlaken. Za posebne prilagoditve glede na indikacijo se lahko uporabi naslednje materiale:

Material oblazinjenja, ¢rn, debelina: 7 mm (st. artikla: 6497007)
Strukturni material EVA, ¢rn, debelina: 8 mm (st. artikla: 6497008)

Poleg certificiranih materialov je mogoce uporabiti katerikoli ojaCitveni material in/ali blazinice v skladu z

indikacijami.

Vrhnji material za zamenjavo ali popravilo izdelanih viozkov je mogoce kupiti posebe;j:
Vrhnji material pribl. 350 x 450 mm + 2 kos. logotipa uvex medicare (St. artikla: 6497009)
Vrhnji material uporabljajte izkljucno v kombinaciji s podpornim jedrom EVA Za vlozke uvex medicare.

Obdelava

Prilagoditev se lahko izvede s termoplasti¢no deformacijo pri
temperaturi pribl. 80 °C (v segretem stanju). Pri tockovnem
segrevanju z vro¢im zrakom ne presezite ¢asa izpostavljenosti
3 sekund pri temperaturi ventilatorja 300 °C! Pri temperaturi
ventilatorja > 300 °C pa mora biti Cas Se ustrezno krajsi. Spo-
dnja dolzina podpornega jedra (predhodno namescéen viozek
in 2-delni komplet vlozkov) je odvisna od notranjega podplata
in se kon¢a 1 cm pred zacetkom zas¢itne kapice! To je zelo
pomembno za ohranitev za$¢itne funkcije ¢evlja. Bodite Se
posebej pozorni, ko sami rezkate podporno jedro iz rezkal-
nega bloka (6497401). Sprememba vlozka (zgornjega sloja)
v predelu zas¢itne kapice za prste ni dovoljena, prav tako pa
ne sme biti ostankov materiala, npr. lepila. V predelu pete

je dovoljena zagozda velikosti najve¢ 7 mm. Stranska viSina
oporne lupine se prosto dolo¢i individualno.

* Vsi za&¢itni Cevlji uvex, ki so primerni za ortopedske vlozke po meri uvex Kom-
fort so v katalogu za$¢itne obutve uvex oznaceni z logotipom uvex medicare.
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Lepljenje

Za lepljenje komponent lahko uporabite komercialno dostopna
polikloroprenska ali poliuretanska lepila. Prepri¢ajte se, da so
vsi deli brez prahu in da ni ostankov v predelu za$¢itne kapice
za prste. Sestavljene komponente je treba stisniti s tlakom
najvec 2 bara za pribl. 3 sekunde. Pri names$¢anju blazinice za
spredniji del stopala pazite, da se ta kon¢a v predelu zas€itne
kapice za prste in da je prilepljena z antistati¢nim lepilom.

Brusenje

Noben material EVA ne sme biti nameSc¢en/ostati v predelu
zaSc¢itne kapice za prste. Vlozek je mogoc€e naknadno brusiti;
priporoCa se naslednja zrnatost brusnega traku:

grobo brusenje: 24-40

fino bruSenje: 80-120
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INDIVIDUAL FOOTWEAR I,
Toate componentele pentru executarea insertiilor personali-
zate confortabile sunt verificate si certificate in combinatie cu
incaltamintea de protectie uvex conform DIN EN ISO 20345.
Tn contextul raspunderii pentru produs subliniem faptul ca
examinarea de tip este aplicabila doar daca sunt utilizate
materialele aprobate de uvex si daca se respecta instructiunile
de prelucrare!

Instructiuni de prelucrare
pentru insertii uvex medicare si
componente pentru executare

Veti fi considerat apoi producator in raport cu clientul dumnea-
voastra si veti avea dreptul sa emiteti o declaratie de confor-
mitate in numele dumneavoastra. Modelele pentru declaratia
de conformitate sunt disponibile pentru descarcare:
https://Iwww.uvex-safety.com/de/wissen/zertifikate/
ce-konformitaetserklaerungen-medicare/

Insertiile personalizate confortabile uvex sunt alcatuite dintr-o baza de sprijin EVA si un strat de acoperire din PU conductiv,
precum si dintr-o husa perforata din microfibra. Pentru ajustarea punctuala se pot folosi urmatoarele materiale in functie de

indicatii:

Material de captusealad negru, grosime: 7 mm (cod articol: 6497007)
Material de structura EVA negru, grosime: 8 mm (cod articol: 6497008)

In completarea materialelor certificate se poate utiliza orice material pentru rigidizare si/sau pelote conform

indicatiei.

Stratul de acoperire ca Tnlocuitor si in vederea corectarii insertiilor confectionate este disponibila separat:
Strat de acoperire cca 350 x 450 mm + 2 buc. logo uvex medicare (cod articol 6497009)

Va rugam sa utilizati materialul superior exclusiv in combinatie cu baza de sprijin EVA pentru insertiile uvex medicare.

Prelucrare

Ajustarea se poate realiza prin deformare termoplastica, la o
temperatura de cca 80° C (incalzit). La incalzirea punctuala cu
aer cald, la o temperatura a suflantei de 300 °C, nu depasiti
timpul de actiune de 3 secunde! La o temperatura a suflantei
> 300 °C scurtati timpul Tn mod corespunzator. Lungimea infe-
rioara a bazei de sprijin (insertie preinstalata si set de insertie
din doua piese) este determinata de talpa si se termina cu 1
cm Tnaintea Tnceputului bombeului de protectie! Acest lucru
este foarte important pentru a mentine functia de protectie
respectiva a incaltamintei. Va rugam sa aveti in vedere acest
lucru in special atunci cand realizati dumneavoastra frezarea
bazei de sprijin din blocul de frezare (6497401). O modificare
a insertiei (a husei superioare) in zona bombeului de protectie
nu este permisa, nu trebuie sa existe niciun reziduu de mate-
riale, de ex. adeziv. In zona célcaiului este permisa o pana de
structurd de maximum 7 mm. Tnaltimea laterala a structurii de
sustinere este determinata individual.

* incaltamintea de protectie uvex potrivita pentru insertii personalizate conforta-
bile ortopedice uvex este marcata cu logoul uvex medicare in catalogul uvex
cu solutii privind incaltamintea de protectie.

Lipirea

Pentru lipirea componentelor se pot utiliza adezivi pe baza de
policroropren sau poliuretan obisnuiti din comert. Aveti grija
ca toate piesele sa fie lipsite de praf si sa nu existe reziduuri
in zona bombeului de protectie. Componentele imbinate ar
trebui presate cu o presiune de maximum 2 bari timp de cca 3
secunde. La aplicarea unei captuseli pentru partea din fata a
piciorului aveti in vedere ca aceasta se opreste in zona bom-
beului de protectie si este lipita cu adeziv antistatic.

Slefuirea

Nu este permisa montarea / mentinerea niciunui material EVA
in zona bombeului de protectie. Insertia poate fi slefuita ulteri-
or, se recomanda urmatoarea granulatie a benzii de slefuit:
Slefuire grosiera: 24 - 40

Slefuire fina: 80 - 120
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INDIVIDUAL FOOTWEAR T
Bce KOMNOHEHTBI 4151 U3rOTOBNEHUS CYNMHATOPOB UVEX
Komfort npoTecTupoBaHbl 1 cepTUMLMPOBaHbI B COMETAHNUM
C 3aWuTHON 06YyBbIO UVEX* B COOTBETCTBUM CO CTaHOAPTOM
EN ISO 20345. Byayun otBeTCTBEHHBIMM 32 6€30MaCHOCTb
NpoAYyKUMK, Mbl XOTENW Bbl OTMETUTDL, YTO UCTbITAHWE TU-
NoBbIX 06pa3LoB SBNSETCS AENCTBUTENBHBIM TOSLKO NpK
“cnonb3oBaHUM MaTepuanoB, 0406peHHbIX koMnaHuen Uvex,

UHCcTpyKUumMsa no obpaboTke
cynuHaTopoB uvex medicare u
KOMMOHEHTOB ANsi UX N3roTOBMNEHMS

a Takxke npu cobnogeHun NHCTpyKumii no obpaboTke!

B aTOM Cny4ae no OTHOLLEHWUIO K CBOEMY KIUEHTY Bbl BbICTY-
naeTte B kayecTBe MPOM3BOAUTENS U UMeeTe NPaBo BblAaBaTh
AeKnapaumio COoTBETCTBUS OT CBOero nmeHn. CkayaTb wa-
6noHbI AeknapaLummn COOTBETCTBUSA MOXHO MO CCbIfKe:
https://www.uvex-safety.com/de/wissen/zertifikate/
ce-konformitaetserklaerungen-medicare/

CynuHaTtopbl uvex Komfort coctoaT ns nogaepxueatoLlero Bknagsiwa EVA (cononmmep aTuneHa ¢ BUHMNAaLeTaToM), Kop-
myca 13 TOKONMPOBOASLLEro NoNnypeTaHa 1 nepgopupoBaHHo 0605104KM U3 MUKPOBOSOKHA. B 3aBMCMMOCTYM OT NnokasaHuii B
VHAMBUAYaNbHOM MOPSAKE MOXHO MCMONb30BaTh criedytoLe Matepuarnbi:

AMoOpTU3NpYIOLWMIA MaTepuarn, LBET YepPHbIN, TonwWuHa: 7 MM (Homep usgenus: 6497007)
KoHcTpyKUuMOHHbIN MaTepuan EVA, uBeT YepHbIn, TonwmHa: 8 mm (Homep nsagenua: 6497008)

B cooTBeTCTBUM C NOKasaHUAMK, NMOMUMO CEPTUDULIMPOBAHHBIX MaTEPUANoB MOXHO NCMONb30BaTh Mtobor gpyron marepu-

an gnga npuaaHna XXecTkoCcTu n/vnn CO3adaHuA NpoKnagkn.

CMEHHBI kKopnyc Ans KOPPEKLUM CYNMHATOPOB, U3rOTOBMEHHbIX MO MHAUBUAYaNbHOMY 3akasy, npuobpeTaeTcs OTAENbHO:
Kopnyc npu6n. 350 x 450 mm + 2 wT. c norotunom uvex medicare (Homep usgenus 6497009)
Onsa cynuHatopoB uvex medicare ncnonb3yiTe NULEBOV MaTepuarn ToNbKO B COMETaHUM C NOAAEPXKUBAIOLLMM BKNaAbILLEM

EVA.

O6paboTka

MoAroHKy MOXHO BbINOMHATL NyTEM TEPMOMMACTUYECKOrO
dopmosaHusa npu Temnepatype okono 80 °C (nporpesaHue).
Mpu ToYe4YHOM HarpeBe ropsiyMM BO34yXOM BpPemMs BO3AEN-
CTBMSA HE AOIMKHO NpeBbIlaTh 3-X CEKYHA Npu TemnepaType
BeHTUnATopa 300 °C! Ecnu Temnepartypa BeHTUNsSTopa Bbille
300 °C, Bpems BO3AENCTBUS JOMKHO ObITb eLle Kopoye.
HwxHaa AnvHa nogaepXuyBatoLLero Bknagella (npeasapu-
TenbHO COBPaHHBIN CYyNMMHATOP U KOMMMEKT U3 2-x CynuHaTo-
pOB) 3aBUCUT OT CTENbKN N 3akaH4YnBaeTcs 3a 1 cm 4o Havana
3awmTHoOro nogHocka! 3To 0UeHb BaXXHO ANg nogaepaHus
3awmTHOM dbyHKUMM obyBmn. Ha aTto cnegyet obpatuth ocoboe
BHUMaHWe, eCnn Bbl CaMOCTOATENBHO hpe3epyeTe noaaep-
XMBaOLWMIA BKNaabIWw 13 dppesepHoro 6noka (6497401). He
AonyckaeTcs M3MEHeHMe CynmHaTopa (BEPXHEro nokpbITHs)

B 0611aCTU 3aLLMTHOro NOAHOCKA; TaKkKe He AOIMKHO BbIThb
OCTaTKOB MaTtepuvarnos, Hanpumep, knes. B obnactu naTku
ponyckaeTcs HapalmBaHue He 6onee 7 MM. BeicoTa no 60-
Kam OMOPHOro BKnagbllla MOXET ObITb MU3MEHEHAa MO XenaHuno
3aKasuuka.

Bcs 3awmTHas obyBb uvex, NoaxXoAsLias Ans opToneanyeckux cynuHaTopos
uvex Komfort, otmeyeHa norotmnom uvex medicare B katanore 3aluTHOM
0byBu uvex.
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CkneuBaHue

[na cknenmBaHUSA KOMMOHEHTOB MOXHO MCNONb30BaTb UMe-
IoLLMecs B Npogaxe NonuxnoponpeHoBbIr Unn nonuype-
TaHoBbIN knen. YoeauTech, 4To BCe AeTany ovnLleHbl OT
NbIfn 1 4TO B 06nacTu 3aWwmUTHOro NOAHOCKA HET OCTATKOB.
KomnoHeHTbl crieqyeT CoeaAnHATb C MakCMMarbHON CUNown
cxaTmsa 2 6ap 1 B TedeHue npumepHo 3 cekyHa. MNpukpennas
Haknagky onsa nepegHero otgena cronel, yéeamrech, YTo oHa
3aKkaHumMBaeTcH B 06nacTy 3almMTHOro NogHOCKa 1 NpukneeHa
aHTUCTaTMYECKUM KIeeM.

WnucosaHue

He ponyckaeTcs yctaHoBka/ocTaBneHme matepuana EVA B
obnacTu 3awmTHoro nogHocka. CynuHaTop MOXHO Brocnea-
cTBuK oTwnudosaTte. PekomeHayeTcs ncnonb3osathb LWNNGO-
BasnlbHOE NOMOTHO CrieayHoLeli 3epHUCTOCTK:

'py6oe wnudosaHue: 24-40

ToHkoe wnudgosaHne: 80-120
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INDIVIDUAL FOOTWEAR I,
VSetky komponenty na vyrobu vloziek uvex Komfort na mieru
sU v kombinacii s ochrannou obuvou* uvex testované a certifi-
kované podia normy EN I1SO 20345. V ramci zodpovednosti za
vyrobok upozorfiujeme na to, Ze typova skuska je platna iba
vtedy, ak sa pouziju materialy schvalené spolocnostou uvex
a dodrzi sa pokyn na spracovanie!

Pokyny na spracovanie
pre vlozky uvex medicare
a komponenty na vyrobu

Pred svojim zakaznikom vystupujete ako vyrobca a mate
opravnenie vystavit' vyhlasenie o zhode vo svojom mene.
Sablony pre vyhlasenie o zhode su k dispozicii na stiahnutie
na adrese:
https://www.uvex-safety.com/de/wissen/zertifikate/
ce-konformitaetserklaerungen-medicare/

Vlozky uvex Komfort na mieru pozostavaju z oporného jadra EVA a potahu z vodivého PU, ako aj perforovaného mikrovlak-
nového potahu. Na Specifické prispdsobenie je mozné podla indikacie pouzit’ nasledujice materialy:

Polstrovany material ¢ierny, hrabka: 7 mm (Cislo polozky: 6497007)

Konstrukény material EVA ¢ierny, hrabka: 8 mm (Cislo polozky: 6497008)

Okrem certifikovanych materialov mdze byt podia indikacie pouzity akykolvek material na spevnenie a/alebo podlozky.
Pot'ah, ako nahrada a na korekciu vyrobenych vloziek, je dostupny samostatne:

Pot’ah cca 350 x 450 mm + 2 ks loga uvex medicare (¢islo polozky 6497009)

Pre vlozky uvex medicare pouzivajte vrchny material vyhradne v kombinacii s opornym jadrom EVA.

Spracovanie

Prisp6sobenie mbze prebehnut’ termoplastickou deformaciou
pri teplote priblizne 80 °C (celkové zahriatie). Pri bodovom za-
hrievani pomocou horuceho vzduchu, pri teplote pridu vzdu-
chu 300 °C, nesmie ¢as pbsobenia presiahnut’ 3 sekundy! Pri
teplote prudu vzduchu > 300 °C je potrebné ¢as pésobenia
skratit. Dolna dizka oporného jadra (predinstalovana viozka

a dvojdielna sUprava vloZiek) je uréena podia vnutornej stielky
a konéi 1 cm pred zadiatkom ochrannej $picky! Toto je velmi
ddlezité na zachovanie prisluSnej ochrany topanky. Ak sami
frézujete oporné jadro z frézovacieho bloku (6497401), venu;j-
te tomu osobitnu pozornost’. Zmena vlozky (vrchného pot'ahu)
v oblasti ochrannej Spicky nie je povolena, rovnako tam nesmu
zostat’ ziadne zvySky materialov, napr. lepidla. V oblasti paty
je povoleny vySkovy klin s maximalnou hrubkou 7 mm. Boéna
vySka opornej Skrupinovej konstrukcie je individualne prisp6-
sobitelna.

* V8etka uvex ochranna obuv vhodna pre ortopedické viozky uvex Komfort na
mieru je v katalégu ochrany n6h uvex ozna¢ena logom uvex medicare.

Lepenie

Na lepenie komponentov je mozné pouzit' bezne dostupné
lepidla na baze polychloroprénu alebo polyuretanu. Dbajte na
to, aby boli vSetky Casti bez prachu a neboli pritomné Ziadne
zvySky v oblasti ochrannej Spi¢ky. Spojené komponenty by
mali byt’ stlacené tlakom maximalne 2 bary priblizne 3 se-
kundy. Pri umiestneni podlozky na prednu ¢ast’ chodidla je
potrebné zabezpedit, aby koncila v oblasti ochrannej Spicky
a bola prilepena antistatickym lepidlom.

Bruasenie

V oblasti ochrannej $pi¢ky nesmie byt’ pouzity ani ponechany
ziadny material EVA. Vlozka mdze byt nasledne prebrusena,
odportéa sa nasledovna zrnitostna velkost' brisneho pasu:
Hrubé brusenie: 24 — 40

Jemné brusenie: 80 - 120
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INDIVIDUAL FOOTWEAR I,
OAa 1a UNIKG yia TNV TTapaywyn TTPOTAPUOTUEVWY EVOEPATWY
Aaveang uvex £xouv eAeyxOei kal TTIOTOTTOINBEI TUPPWVA PE TO
mpoTutro EN ISO 20345, g guvduaguod pe uttodrpaTa aga-
Agiag* uvex. 1o TAQigIo TNG EuBUVNG TTPOIOVTOG, Ba BEAaUE
Va ETTITNPAVOUPE OTI 0 EAEYXO0G KATAOKEUAATIKOU TUTTOU Eival
£YKUPOG PJOVO €AV XpNOIUOTTOINBOUV Ta UAIKA TTOU £XOUV EYKPI-
Bei o TNV Uvex Kal TnpouvTal o1 0dnyieg eTTeCepyaaiag!

Odnyieg eregepyaciag

yla UAIKG Kal evBEpaTta uvex medicare Tpog Trapaywyn

Eaocig Tapoudialeate wg KATAOKEUATTNG ATTEVAVTI GTOUG
TTEAATEG TAG KAl £XETE TO OIKAIWUA VO EKOWAETE i dAwan
gupPOPPWAONG OTO OVOUA 0ag. AlaTiBevTal TTPOTUTTA TNG dNAW-
ONg CUHHOPGWANG Yia Afyn:
https://www.uvex-safety.com/de/wissen/zertifikate/
ce-konformitaetserklaerungen-medicare/

Ta TTpogapuogpéva evBEuaTa Aveang uvex atmoteAoUvTal aTTo TTuprva atrpiéng amo EVA, éva atpwpua aywyipou PU kai
Mia TTEppopE ETTEVOUAN ATTO PIKPOIVES. IMa TN anuEIaKr TTPOgapUoyr PTTopoUV va XpnaipoTToinBouv eVOEIKTIKA TA TTAPOKATW

UAIKA:

YAIk6 emmévduong, paupo, TTAxXog: 7 mm (KwdIkOg TpoiovTog: 6497007)
YAiIk6 karaokeurig EVA, paipo, maxog: 8 mm (kwdik6g mpoiovrog: 6497008)
EKTOG 10 TO TTIGTOTTOINUEVA UAIKG UTTOPEI VA XPNOIJOTToINGEi ETTITTPOCBETA OTTOIOdATTOTE UAIKO EVIOXUONG Kal/r) TTaTol, BATEl

£vOEIENG.

To eTTOTPWUA YIa TV AVTIKOTATTAACN I 010pOWaN KATATKEUATUEVWVY EVOEUATWY JIATIOETAI XWPITTA:
EmioTpwpa mep. 350 x 450 mm + 2 1ep. AoyoTutro uvex medicare (kwdik6g Trpoiovrog 6497009)
MapakaAoUpe XPNOILOTTOIEITE TO EEWTEPIKO UAIKO QTTOKAEIOTIKA 0€ GUVOUATUO PE ToV TTUprva aTtipigng EVA yia evBéuara uvex

medicare.

Emre§epyacia

H Trpogappoyn YTTopei va yivel pe BepUOTTAQTTIK JOPPOTTOIN-
an ag Beppokpaaia 80 °C trepitrou (diatipnan BeppoTnTag). e
anuelakn Bépuavan pe Bepuod aépa ae Beppokpaaia uanThpa
300°C, unv &emrepvare Tov XpOvo eTTidpacng Twv 3 deUTEPO-
AétrTwv! Edv n Bepuokpaagia guantipa gival eyaAutepn Twv
300°C o xpovog peiwveTal avaioya. To KATw PRKOg ToU TTUpr)-
va aTipIgng (Trpo-ToTTOBETNUEVO £VBEPQ KOl OET EVOEPATWY 2
TEPAYIWV) TTPOCAPUOLETAI AVAAOYA UE TNV ECWTEPIKI COAQ Kal
@TAvel aTo 1 cm TIPIV ATTO TNV APXr) TOU KOAUPPATOG TTPOaTaAdi-
ag dayTuAwv! AuTo ival 1IBlaiTEpa anuavTIKo yia T dIaTPNaN
TNG TTPOCTATEUTIKAG AEITOUPYIaG TOU UTTOdNpaToG. AwaTe 181ai-
TEPN TTPOCOXNA ' AUTO OTAV UOPPOTIOIEITE Ol iBIoI TOV TTUPAVa
aTAPIENG a1To TO UTTAOK UAIKOU @pelapiopatog (6497401).

Agv eMITPETTETAI N TPOTTOTTOINGN TOU £VBEPATOG (TNG EEWTEPI-
KNG ETTEVOUONG) TNV TTEPIOXT TOU KOAUUPATOG TTPOaTACiag
SaxTUAwv. ETriong, dev emMTPETTETAI VA UTTAPYOUV UTTOAEiUpaTa
UAIKWV, TT.X. KOAAQG. ZTNV TTEPIOXN TNG QTEPVAG ETTITPETTETAI VA
TOTTOBETNOEI OPriva aTNPIENG £WG 7 MM TO TTOAU. To TTAEUPIKO
UWog Tou KEAUQOUG OTAPIENG WTTOPEI va TTPOCapUOCaTE] KAT'
arraitnan.

* OAa 10 UTTOdAPATA AgPaAEiag uvex Trou gival KATAAANAQ yia Tnv ToTToBETNON
0pPBOTTESIKWY TTPOTAPHOLOUEVWY EVBEPATWY AVETNG UVEX ETTICNUAIVOVTAI UE TO
AoydTtutro uvex medicare aTov KATAAOYO TTPOCTATIAG KATW AKPWY TNG UVEX.
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2UyKOAAnon

Mo TN guykOAANGN TwV UAIKWY YTTOpoUV va XpnaipoTroinfouv
KOIVEG KOAAEG TTOAUXAWpPOTTPEViOU 1} TTOAUoUpeBAvNG. Mepi-
MVNAOTE WaTe OAa Ta pépn va eival kaBapd atrd OKOVEG Kal va
MNV UTTAPXOUV UTTOAEIPPATa OTNV TTEPIOXA TOU KOAUPPATOG
TpoaTagiag daxTUAwv. Ta ouvapuoAoynuéva TUAPOTO TTPETTEI
va QUUTTIETOUV [E PEYITTN TTiean 2 bar yia Trepitrou 3 deuTtepo-
Aetrta. Eav TotroBeTnBei eTTEVOUON YA TO PTTPOATIVO PJEPOG TOU
1TodI0U Ba TTpéTTel va O00€i TTPOCOXN WATE AUTO VA KATOARYEI
aTnVv TTEPIOYXN TOU KOAUPPATOG TTpoaTaagiag daxTUAwWY Kal va
€XEl KOAANBEI e avTITTATIKN) KOAAQ.

Agiavon

Agv emrTpéTTeTal va ToTroBeTNBEi/TTapapével uAikd EVA atnv
TTEPIOXT TOU KAOAUMUOTOG TTpoaTaagiag daxTUAwv. To évBeua
MTTOpEi va AglavOEei €K TwV UGTEPWY, CUCTIAVOVTAI TA TTAPAKATW
MEYEDN KOKKWV YIa TIG TaIViEG Agiavang:

Xovdpn Aeiavan: 24 - 40

NAetrti Agiavan: 80 - 120
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uvex konforlu 6zel tabanliklarin tretiminde kullanilan tim
bilesenler, EN ISO 20345'e gbre uvex koruyucu ayakkabilarla*
test edilmis ve sertifikalandiriimistir. Uriin sorumlulugu ile
ilgili olarak, lutfen tr incelemesinin yalnizca uvex tarafindan
onaylanmis malzemelerin kullaniimasi ve isleme talimatlarina
uyulmasi durumunda gegerli oldugunu unutmayin.

uvex medicare tabanliklar
ve Uretim bilesenleri igin
isleme talimatlar

Bunun ardindan musterinize karsi Uretici olarak hareket

eder ve adiniza uygunluk beyani diizenleme yetkisine sahip
olursunuz. Uygunluk beyani sablonlari su adresten indirilebilir:
https://lwww.uvex-safety.com/en/knowledge/certificates/
eu-declarations-of-conformity/

uvex konforlu 6zel tabanlklarimiz EVA destek cekirdegi, iletken PU'dan Uretilmis bir kilif ve delikli mikrofiber katmandan
olusur. Gosterime goére 6zel ayarlamalar yapmak igin asagidaki malzemeler kullanilabilir:

Dolgu malzemesi: siyah, kalinlik: 7 mm (iiriin kodu: 6497007)
Yikseltme malzemesi: siyah EVA, kalinlik: 8 mm (iiriin kodu: 6497008)

Gosterime uygun olarak, sertifikali malzemelerin yani sira bir takviye malzemesi ve/veya pedler kullanilabilir.

Kilf, yedek parca olarak ve 6zel tabanliklari diizeltmek igin ayri olarak sunulmaktadir:

Kilif, yaklasik 350 x 450 mm + 2 parca. uvex medicare logosu (liriin kodu 6497009)

Lutfen dis ayakkabi malzemesini yalnizca uvex medicare tabanliklara yonelik EVA destek cekirdegiyle birlikte kullanin.

Makinede isleme

Ayarlamalar yaklasik 80°C'lik bir sicaklikta (1sitilarak) ter-
moplastik deformasyon kullanilarak yapilabilir. Sicak hava

ile belirli noktalari i1sitirken, 300°C hava akisi sicakliginda G¢
saniyelik maruz kalma suresini asmayin. 300°C'nin izerindeki
hava akisi sicakliklarinda ¢alisirken maruz kalma stresini
buna gore azaltin. Destek ¢ekirdeginin alt uzunlugu (6nceden
takilmis tabanlik ve iki pargall tabanlik seti) taban astarina
bagli olup koruyucu burun kismi baslamadan 1 cm énce

biter. Bu, ayakkabinin koruyucu islevini sirdirmesi ac¢isindan
cok 6nemlidir. Destek gekirdegini freze blogunda (6497401)
kendiniz frezelerken lltfen 6zellikle dikkat edin. Koruyucu
burun kismindaki (Ust kilifin) tabanhginin degistiriimesine izin
verilmez ve yapistirici gibi bir malzeme kalintisi olmamahdir.
Topuk bolgesinde topuk ylkseltmeye (maks. 7 mm) izin verilir.
Destek kalibinin yanal ylksekligi serbestce segilebilir.

* uvex ortopedik konforlu 6zel tabanliklara uygun olan tim
uvex koruyucu ayakkabilar uvex ayak koruma katalogunda uvex medicare
semboli ile tanimlanmistir.

Yapistirma

Bilesenleri yapistirmak igin ticari olarak satilan polikloropren
veya poliliretan yapistiricilar kullanilabilir. Tim pargalarin toz-
suz oldugundan ve koruyucu burun kisminda kalinti kalmadi-
gindan emin olun. Bilesenleri bir araya getirin ve 2 bar basing
altinda yaklasik U¢ saniye boyunca bastirin. Ayagin én kismi
icin pedi takarken, pedin koruyucu burun kisminda bitmesine
ve antistatik yapistirici ile yapistirlmasina dikkat edin.

Zimparalama

Koruyucu burun kisminda takili/kalintt EVA malzemesi
bulunmamalidir. Daha sonra tabanlik zimparalanabilir;
asagidaki zimpara kusagi tanecikleri énerilir:

Kaba zimparalama: 24-40

ince zimparalama: 80-120
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UVEX ARBEITSSCHUTZ GMBH
SBU Occupational Health
Wirzburger Str. 152

90766 Frth

GERMANY Osterreich

T: +49 (0) 911 97361940 T: +43 7242210745
E: medicare@uvex.de E: oh@uvex.at

I: uvex-safety.de

Schweiz

T:
E:

+41 61638 84 44
info@uvex.ch

Europa, sonstige

E: medicare@uvex.de
I:

uvex-safety.com

protecting people
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